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Трубы и фитинги TEBO technics изготовлены из 
современного ма териа ла  — Polypropylene Random 
Copolymer («Рандом сополимер» PP-R тип 3) 
и  выпуска ются в широком диа па зоне диа метров. 
Продукция TEBO technics предна зна чена  для монта жа  
трубопроводов ра зличного на зна чения: систем холодного, 
горячего водосна бжения, отопления и технологических 
трубопроводов пищевой и химической промышленности. 
TEBO technics — это европейские производственные 
линии, европейское сырье, контроль ка чества  продукции. 
TEBO technics — высокотехнологична я продукция 
прекра сного ка чества , бла года ря которой потребитель 

может получа ть чистую питьевую воду. 
Результа ты проведенных ла бора торных 
и сертифика ционных испыта ний пока зыва ют,  
что технические ха ра ктеристики труб и фитингов  
TEBO technics соответствуют норма м ста нда ртов  
ГОСТ 32413-2013, DIN 8077/8078 и др.
Трубы и фитинги TEBO technics отвеча ют са мым 
современным требова ниям, предъявляемым к продукции, 
ка к со стороны производства  (технологичность, ка чество, 
ма териа лоемкость), та к и со стороны потребителя: 
а ссортимент, на дежность, долговечность, эстетичность.

ПРИЕМУЩЕСТВА  
ПРИМЕНЕНИЯ ПОЛИПРОПИЛЕНА

Устойчивость к воздействию повышенной 
темпера туры. Полипропилен более долговечен, 
чем другие ма териа лы, используемые в да нной 
обла сти.

Отсутствие ржа вчины, коррозии, ра спа да , гниения, 
грязи, известковых отложений в труба х и фитинга х 
позволяет избежа ть уменьшения внутреннего 
диа метра  трубопровода  и, та ким обра зом, их 
пропускна я способность оста ется неизменной 
в течение длительного времени.

При на длежа щем хра нении длительно сохра няет 
первона ча льную форму, прочностные, 
темпера турные и химические свойства .

Проявляет высокую устойчивость к широкому 
спектру орга нических и неорга нических 
соединений.

Имеет незна чительный коэффициент трения: 
поверхность чиста я и гла дка я и не удержива ет 
в микропора х другие ча стицы.

Трубопроводы из PP-R могут быть легко 
подсоединены к другим трубопровода м, 
изготовленным из ра зличных ма териа лов (ста ль, 
медь, мета ллопла стик).

Соединение PP-R легко осуществляется при помощи 
сва рки (диффузионна я сва рка ). Та кое соединение 
очень прочное и не приводит к изменению 
внутреннего диа метра  трубопровода . 

Трубы и фитинги из полипропилена  «Ра ндом 
сополимер» PP-R (тип 3) обла да ют ма лым весом 
и легко тра нспортируются, из-за  чего сокра ща ются 
ра сходы на  их погрузку и перевозку. Они просты 
в монта же и безопа сны для здоровья.

Продукция TEBO technics включа ет широкий 
а ссортимент труб и  соединительных элементов 
диа метром от 20 до 160 мм, что позволяет 
монтирова ть трубопроводные системы любой 
сложности.

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ТРУБЫ И ФИТИНГИ TEBO technics
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МЕХАНИЧЕСКИЕ И ТЕРМИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ТРУБ TEBO technics ТАБЛИЦА 1

Свойства Метод измерения Единицы измерения Величина

Кинема тическа я вязкость ISO 1191 см3/г
420

500

Индекс пла вления

ISO 1133

г/10 мин.Процедура  18 0,5

Процедура  20 1,5

Плотность ISO R 1183 г/см3 0,900 

Темпера тура  са мовозгора ния ASTM D 1929/68 °С 360

Темпера тура  на ча ла  пла вления ГОСТ 21553-76 °С 140–150

На пряжение ра зрыва Н/мм2 40

Предел текучести при ра стяжении ISO/R527 ГОСТ 11262-80 Н/мм2 22–23

Удлинение при ра зрыве ISO/R527 ГОСТ 11262-80 % 800

Твердость при вда влива нии ISO 2039 (Н358/30) Н/мм2 40

Модуль упругости ISO 178 Н/мм2 800

Коэффициент теплового ра сширения VDE 0304 Ча сть 1 Мм/мТ°С 0,15

Теплопроводность при 20 °С DIN 52612 Вт/мТ°С 0,24

Величина  эквива лентной ра вномернозернистой шерохова тости мм 0,007

Минима льный ра диус изгиба 8хdн

Удельна я теплоемкость ГОСТ 23630.1-79 кДж/кг Т°С 1,73

РАЗМЕРЫ И МАССА ТРУБ ИЗ PP-R НОРМИРУЮТСЯ DIN 8077 ТАБЛИЦА 2

Диаметр Толщина стенки, мм и теоретическая масса 1 м трубы, кг

Наружный, мм Условный проход (Ду) SDR 11 SDR 6

Номинал Отклонение мм дюймы Номинал Отклонение Масса (кг) Объем 1 м 
трубы (л) Номинал Отклонение Масса (кг) Объем 1 м 

трубы (л)

20 +0,3 15 1/2 1,9 +0,4 0,107 0,206 3,4 +0,6 0,172 0,137

25 +0,3 20 3/4 2,3 +0,4 0,164 0,327 4,2 +0,7 0,226 0,216

32 +0,3 25 1 2,9 +0,5 0,267 0,531 5,4 +0,8 0,434 0,353

40 +0,4 32 1. 1/4 3,7 +0,6 0,412 0,834 6,7 +0,9 0,671 0,556

50 +0,5 40 1. 1/2 4,6 +0,7 0,638 1,307 8,3 +1,1 1,050 0,866

63 +0,6 50 2 5,8 +0,8 1,01 2,075 10,5 +1,3 1,650 1,385

75 +0,7 65 2. 1/2 6,8 +0,9 1,42 2,941 12,5 +1,5 2,340 1,963

90 +0,9 80 3 8,2 +1,1 2,03 4,254 15,0 +1,7 3,360 2,827

110 +1,0 100 4 10,0 +1,2 3,01 6,362 18,3 +1,8 4,460 4,208

125 +1,2 125 5 11,4 +1,4 3,91 8,199 20,8 +2,2 6,47 5,460

160 +1,5 150 6 14,6 +1,6 6,38 13,430 26,6 +2,8 10,6 8,953

ЗАВИСИМОСТЬ СРОКА СЛУЖБЫ ТРУБ TEBO technics  
ОТ ВОЗДЕЙСТВИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ И ДАВЛЕНИЯ

Гла вным ка чественным пока за телем полимерных на порных труб является их долговечность, то есть длительна я прочность. 
В на стоящее время этот па ра метр может быть определен путем проведения испыта ний обра зцов труб метода ми 
искусственного ста рения полипропилена  под воздействием тепловой на грузки. Долговечность труб TEBO technics за висит 
от ра бочего да вления и ра бочей темпера туры. Трубопроводы TEBO technics, изготовленные из полипропилена , могут 
эксплуа тирова ться в течение длительного времени.
Для получения кривых долговечности труб и фитингов из PP-R при темпера тура х от 20 до 100 °С были проведены 
обширные исследова ния.  Вза имосвязь между темпера турой, да влением тра нспортируемой жидкости и долговечностью 
труб из PP-R приведены в «Ра счета х срока  эксплуа та ции полипропиленовых труб при норма льных условиях т.м. 
TEBO technics в за висимости от длительности отопительного сезона , да вления и темпера туры теплоносителя для 
некоторых городов России». При норма льных условиях эксплуа та ции средний срок службы труб – 50 лет для холодного 
водосна бжения и 25 лет для горячего. Если трубы подверглись кра тковременному воздействию темпера туры 100 °С, это 
не приведет к необра тимому изменению физических и химических свойств ма териа ла . 
При а на лизе приведенных ниже за висимостей долговечности от да вления и темпера туры следует учитыва ть, что 
реа льный срок службы полипропиленовых труб скла дыва ется из временных промежутков, соответствующих ра зличным 
темпера тура м и да влениям. На пример, отопительный сезон с 10 октября по 10 ма я  по темпера туре теплоносителя в 
среднем соста вляет 40% от ма ксима льной темпера туры, а  в летний период отопление отсутствует. Соответственно, 
выра ботка  ресурса  за  один ка ленда рный год будет приблизительно 0,25 года , в за висимости от ука за нной долговечности 
при ма ксима льной отопительной темпера туре (для ка ждого отопительного гра фика  и да вления в системе может быть 
произведен более точный ча стный ра счет).

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ТРУБЫ И ФИТИНГИ TEBO technics
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ЗАВИСИМОСТЬ СРОКА СЛУЖБЫ ТРУБ ОТ ВОЗДЕЙСТВИЯ
ТЕМПЕРАТУРЫ И ДАВЛЕНИЯ ТАБЛИЦА 3

ГОДЫ

Срок эксплуа та ции (ча сы)

Р
а

сч
ет

н
о

е 
н

а
п

р
яж

ен
и

е 
Q

v 
(М

П
а

)

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ТРУБЫ И ФИТИНГИ TEBO technics



5

п о л и п р о п и л е н о в ы е  т р у б ы  и  ф и т и н г и

ГИГИЕНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

Трубопроводные системы TEBO technics безопа сны для тра нспортировки питьевой воды, соответствуют всем 
госуда рственным норма м безопа сности для здоровья. Продукция TEBO technics сертифицирова на  в России и имеет 
Гигиенический сертифика т РФ.

ЗВУКОИЗОЛЯЦИЯ

Бла года ря свойства м ма териа ла  и большой толщине стенок трубы и фитинги TEBO technics ха ра ктеризуются низкой 
переда чей шумов, обра зующихся при протека нии по ним жидкостей. 
Трубы не нужда ются в дополнительной шумоизоляции и, соответственно, созда ют в помещениях ма ксима льно 
комфортные условия по шумовой на грузке.

ТЕПЛОПРОВОДНОСТЬ

Низка я теплопроводность, которой обла да ет ма териа л, га ра нтирует небольшие потери тепла  при тра нспортировке 
теплоносителя. 

СРАВНИТЕЛЬНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ТЕПЛОПРОВОДНОСТИ (ПРИ 20 °С) ПОЛИПРОПИЛЕНА И МЕТАЛЛОВ,
ШИРОКО ПРИМЕНЯЕМЫХ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ ГОРЯЧЕЙ И ХОЛОДНОЙ ВОДЫ И ОТОПЛЕНИЯ  ТАБЛИЦА 4

Материал Значение теплопроводности Единицы измерения

Полипропилен 0,24 Вт/мТ°С

Ста ль 45÷60 Вт/мТ°С

Железо 45÷60 Вт/мТ°С

Медь 300÷400 Вт/мТ°С

PP-R И ПОЖАРНАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ

Пожа рно-технические ха ра ктеристики труб и соединительных дета лей из полипропилена  (определения в соответствии 
с Норма ми пожа рной безопа сности НПБ 244-97):

  Группа горючести Г3 (определена  в соответствии с ГОСТ 30244-94 по темпера туре горения 360 °С).
  Группа воспламеняемости В3 (легковоспла меняемые) по ГОСТ 30402-96.
  Дымообразующая способность Д3 по ГОСТ 12.1.004-89, п. 4.18.
  Токсичность продуктов горения Т2.
  Группа распространения пламени РП4 (сильнора спростра няющие) по ГОСТ Р51032-97.

Да нное сырье входит в «группу ма териа лов, реа гирующих обычным обра зом» в случа е пожа ра . Изделия из PP-R на чина ют 
гореть, если их поместить непосредственно в пла мя. Во время горения пла мя ма лоинтенсивное, ма лодымное; изделия 
из PP-R переста ют гореть, если их убра ть из пла мени. В соответствии с норма ми ASTM D 1929-77 темпера тура  горения 
полипропилена  — 360 °С.
В процессе горения из полипропилена  выделяется диоксид углерода  CO

2
, молекулярные углеводороды, продукты их 

окисления и вода . Выделяемые вещества  менее ядовиты, чем продукты горения дерева  и других ма териа лов при тех же 
условиях.
Сертифика т пожа робезопа сности не является обяза тельным, согла сно «Перечню оборудова ния и ма териа лов, подлежа щих 
обяза тельной сертифика ции в обла сти пожа рной безопа сности» (прика з МЧС России №320 от 08.07.2002 г.).

МЕТОДЫ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ ПОЖАРА

Трубы и фитинги TEBO technics соответствуют требова ниям к ма териа ла м кла сса  В3. Трубы обычно изолируются при 
помощи огнеупорного покрытия, для того чтобы исключить возможность возгора ния. При прокла дке труб внутри стен 
зда ний должны быть соблюдены все нормы пожа рной безопа сности.

УСТОЙЧИВОСТЬ К УЛЬТРАФИОЛЕТОВОМУ ИЗЛУЧЕНИЮ

Нега тивное воздействие ультра фиолетового излучения и солнечных лучей на  срок службы пла стиковых труб известно 
да вно. Продукция TEBO technics изгота влива ется с доба влением ультра фиолетовых ста билиза торов, что зна чительно 
снижа ет деструктивное воздействие ультра фиолетового излучения и солнечных лучей на  трубы и фитинги из РР-R TEBO 
technics.

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ТРУБЫ И ФИТИНГИ TEBO technics
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PP-R ТРУБЫ TEBO technics

PP-R ТРУБЫ TEBO technics, АРМИРОВАННЫЕ СТЕКЛОВОЛОКНОМ

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

ТРУБА TEBO TECHNICS SDR 11
Арт. (cер.) Арт. (бел.) DxS, ммхмм Упак., м

031010102 030010102 20x1,9 4/100

031010102-02 030010102-02 20x1,9 2/50

031010103 030010103 25x2,3 4/80

031010103-02 030010103-02 25x2,3 2/40

031010104 030010104 32x2,9 4/40

031010104-02 030010104-02 32x2,9 2/20

031010105 030010105 40x3,7 4/20

031010105-02 030010105-02 40x3,7 2/10

031010106 030010106 50x4,6 4/20

031010107 030010107 63x5,8 4/12

031010108 030010108 75x6,8 4/8

031010109 030010109 90x8,2 4/8

031010110 030010110 110x10,0 4/4

030010111 125х11,4 4/4

030010112 160х14,6 4/4

ТРУБА TEBO TECHNICS SDR 6
Арт. (cер.) Арт. (бел.) DxS, ммхмм Упак., м

031010202 030010202 20x3,4 4/100

030010202-02 20x3,4 2/50

031010203 030010203 25x4,2 4/80

030010203-02 25x4,2 2/40

031010204 030010204 32x5,4 4/40

030010204-02 32x5,4 2/20

031010205 030010205 40x6,7 4/20

030010205-02 40x6,7 2/10

031010206 030010206 50x8,3 4/20

031010207 030010207 63x10,5 4/12

031010208 030010208 75x12,5 4/8

031010209 030010209 90x15,0 4/8

031010210 030010210 110x18,3 4/4

030010211 125х20,8 4/4

030010212 160х26,6 4/4

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯТРУБА TEBO TECHNICS SDR 6, АРМИРОВАННАЯ 
СТЕКЛОВОЛОКНОМ (PP-R/PP-R-GF/PP-R)

Арт. (cер.) Арт. (бел.) DxS, ммхмм Упак., м

031010402 030010402 20x3,4 4/100

030010402-02 20x3,4 2/50

031010403 030010403 25x4,2 4/80

030010403-02 25x4,2 2/40

031010404 030010404 32x5,4 4/40

030010404-02 32x5,4 2/20

031010405 030010405 40x6,7 4/20

030010405-02 40x6,7 2/10

031010406 030010406 50x8,3 4/20

031010407 030010407 63x10,5 4/12

031010408 030010408 75x12,5 4/8

031010409 030010409 90x15,0 4/8

031010410 030010410 110x18,3 4/4

ТРУБА TEBO TECHNICS SDR 7.4, АРМИРОВАННАЯ 
СТЕКЛОВОЛОКНОМ (PP-R/PP-R-GF/PP-R)

Арт. (сер.) Арт. (бел.) DxS, ммхмм Упак., м

031010502 030010502 20x2,8 4/100

030010502-02 20x2,8 2/50

031010503 030010503 25x3,5 4/80

030010503-02 25x3,5 2/40

031010504 030010504 32x4,4 4/40

030010504-02 32x4,4 2/20

031010505 030010505 40x5,5 4/20

030010505-02 40x5,5 2/10

031010506 030010506 50x6,9 4/20

031010507 030010507 63x8,6 4/12

031010508 030010508 75x10,3 4/8

031010509 030010509 90x12,3 4/8

031010510 030010510 110x15,1 4/4

Примеча ние: S* — толщина  стенки трубы по фа кту.

ПРЕИМУЩЕСТВА

Более низкий коэффициент теплового ра сширения –  
до зна чения 0,05 мм/м х t °C.

Больша я поперечна я жесткость трубы по сра внению  
с неа рмирова нными полипропиленовыми труба ми.

Удобство монта жа , поскольку при сва рке трубы  
и фитинга  не требуется за чистка .

ПРЕИМУЩЕСТВА

Широкий модельный ряд.  
Полипропиленовые трубы выпуска ются диа метром 20–160 мм. 

Ра ссчетный срок службы –  
от 25 лет для горячей и от 50 лет для холодной воды.

Соответствие ста нда рта м ГОСТ 32413-2013, DIN 8077/8078.

Ра бочее да вление:  
не более 20 ба р

Ра боча я темпера тура :  
до 90 °С

Ра бочее да вление:  
не более 20 ба р
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PP-R ТРУБЫ TEBO technics, АРМИРОВАННЫЕ АЛЮМИНИЕМ

PP-R ТРУБЫ TEBO Masterpipe, С ЦЕНТРАЛЬНОЙ АРМИРОВКОЙ

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

ТРУБА TEBO TECHNICS SDR 6, АРМИРОВАННАЯ 
АЛЮМИНИЕМ (PP-R/AL/PP-R)

Арт. (cер.) Арт. (бел.) DxS, ммхмм Упак., м
016010302 015010302 20x3,4 4/80
016010303 015010303 25x4,2 4/60
016010304 015010304 32x5,4 4/40
016010305 015010305 40x6,7 4/20
016010306 015010306 50x8,3 4/20
016010307 015010307 63x10,5 4/12
016010308 015010308 75x12,5 4/8
016010309 015010309 90x15,0 4/8
016010310 015010310 110x18,3 4/4

ТРУБА TEBO MASTERPIPE SDR 6, 
АРМИРОВАННАЯ АЛЮМИНИЕМ В ЦЕНТРЕ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) DxS, ммхмм Упак., м
031010702 030010702 20x3,4 4/80

030010702-02 20x3,4 2/40
031010703 030010703 25x4,2 4/60

030010703-02 25x4,2 2/30
031010704 030010704 32x5,4 4/40

030010704-02 32x5,4 2/20
031010705 030010705 40x6,7 4/20

030010705-02 40x6,7 2/10
031010706 030010706 50x8,3 4/20
031010707 030010707 63x10,5 4/12
016010608 015010608 75x12,5 4/8
016010609 015010609 90x15,0 4/8
016010610 015010610 110x18,3 4/4

ПРЕИМУЩЕСТВА 

Алюминиевый слой трубы обеспечива ет:

Снижение коэффициента  теплового ра сширения трубы в 5 ра з,  
до зна чения 0,003 мм/м х t °C.

Перфора ция а люминиевой фольги прида ёт дополнительную прочность  
сцеплению полипропиленовых слоёв трубы.

За щиту от проникновения кислорода  в теплоноситель.

ПРЕИМУЩЕСТВА

Уника льна я технология – UltimateWaterResistance: слой перфорирова нного а люминия  
ра сположен по центру. Это обеспечива ет высокую степень за щиты от протечек,  
уменьша ет время сва рки и увеличива ет прочность трубы.

Структура  трубы TEBO Masterpipe обеспечива ет более высокую поперечную жесткость трубы,  
что препятствует провиса нию трубы при открытой прокла дке.

Низкое линейное ра сширение (удлинение) под воздействием темпера туры  
обусловлено на личием а люминиевого слоя в центре трубы.

Алюминий, на ходящийся в центра льной ча сти трубы,  
минимизирует проникновение кислорода  в теплоноситель.

Алюминиевый слой, ра сположенный в центре, не оттеняет ма териа л, труба  оста ется безупречно белой и гла дкой. 
Доба вление УФ-ста билиза торов в  слой PP-R снижа ет воздействие солнечных лучей на  трубу TEBO Masterpipe.  
Труба  не меняет цвет со временем.

Гла дка я внутренняя поверхность препятствует обра зова нию на  стенка х труб известковых отложений, грязи, 
водорослей и продуктов ра спа да . Трубы TEBO Masterpipe не ржа веют и имеют высокий уровень шумоизоляции.

Ра счетный срок службы — до 50 лет.  
Продукция за стра хова на .

Ра боча я темпера тура :  
до 90 °С

Ра бочее да вление:  
не более 20  ба р

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Ра боча я темпера тура :  
до 90 °С

Ра бочее да вление:  
не более 25  ба р
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ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ

МУФТА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ
Арт. (cер.) Арт. (бел.) D, мм Упак., шт.

031023102 030023102 20 90/900

031023103 030023103 25 50/600

031023104 030023104 32 30/300

031020105 030020105 40 20/200

031020106 030020106 50 12/108

031020107 030020107 63 6/60

031020108 030020108 75 6/36

031020109 030020109 90 2/24

031020110 030020110 110 1/10

031020111 030020111 125 1/8

031020112 030020112 160 1/6

D2 D3 L L1

20 27,5 34 15

25 32,9 37 16,5

32 42,3 41 18,5

40 52,85 45 20,5

50 66,25 52 24

63 83,5 60 28

75 99,9 65 30

90 119,9 71 33

110 146,8 80 37

125 161 90 41

160 213,4 114 54

В 2010 году фитинги TEBO technics претерпели ряд изменений: в конструкцию фитингов было за ложено несколько 
принципиа льных решений, повыша ющих на дежность и удобство применения.
Новые ла тунные элементы комбинирова нных фитингов (рис. 1) имеют обра тные проточки (1), обеспечива ющие более 
на дежное примыка ние ла тунной и полипропиленовой ча стей фитинга . Герметичность соединения сохра няется да же при 
повышенных меха нических на грузка х на  фитинг, улучша ются гидра влические ха ра ктеристики.
Специа льно созда нные конструктивные элементы — метки (1) на  поверхности фитинга  (рис. 2, 3, 4) позволяют на глядно 
определить длину сва рочного пояска  ра струба  фитинга . На личие та ких меток упроща ет процесс монта жа  инженерных 
систем на  основе PP-R труб фитингов TEBO technics. Продольные метки (2), на несенные на  поверхность фитингов, 
позволяют соосно сва рить трубы и фитинги. (рис. 2, 3)
Все фитинги прошли успешные испыта ния в «Инженерном центре «Трубопроводы и Экология» по «стойкости фитингов 
и их соединений с труба ми» по ГОСТ 32415-2013. Технические ра зра ботки за щищены па тента ми: №92932, №29931, 
№92814, №91130.

Предна зна чена  для соединения между собой труб одного диа метра .

Предна зна чена  для соединения труб и фитингов ра зного диа метра .

МУФТА ПЕРЕХОДНАЯ ВР/ВР 
Арт. (cер.) Арт. (бел.) D, ммxмм Упак., шт.

031023202 030023202 25x20 40/560

031023203 030023203 32x20 30/390

031023204 030023204 32x25 30/360

031020205 030020205 40x20 30/330

031020206 030020206 40x25 30/330

031020207 030020207 40x32 20/200

031020208 030020208 50x20 20/200

031020209 030020209 50x25 20/200

031020210 030020210 50x32 15/150

031020211 030020211 50x40 15/120

031020212 030020212 63x20 10/80

031020213 030020213 63x25 10/80

031020214 030020214 63x32 10/80

031020215 030020215 63x40 10/80

031020216 030020216 63x50 6/60

031020219 030020219 75x32 10/60

031020220 030020220 75x40 10/60

031020221 030020221 75x50 10/60

031020222 030020222 75x63 5/40

031020223 030020223 90x32 4/40

031020224 030020224 90x40 4/36

031020225 030020225 90x50 4/36

031020226 030020226 90x63 4/36

031020227 030020227 90x75 2/24

031020229 030020229 110x50 1/20

031020230 030020230 110x63 1/20

031020231 030020231 110x75 1/20

031020232 030020232 110x90 1/15

031020233 030020233 125x110 1/11

031020234 030020234 160x110 1/8

D2 D4 L1 L2 D1 H1

20 25 15 16,5 32,9 36,3

20 32 15 18,5 42,3 39

25 32 17,68 20,5 41,81 41,57

20 40 15 20,5 52,85 44

25 40 16,5 20,5 52,85 44,7

32 40 18,5 20,5 52,85 45,5

20 50 15 24 66,25 50,7

25 50 16,5 24 66,25 51,4

32 50 18,5 24 66,25 51,8

40 50 20,5 24 66,25 52,1

20 63 15 28 83,5 58,5

25 63 16,5 28 79,3 59,3

32 63 18,5 28 79,3 60

40 63 20,5 28 79,3 60,4

50 63 24 28 78,9 62,3

32 75 18,5 30 99,9 66,2

40 75 20,5 30 99,9 66,6

50 75 24 30 99,9 68,5

63 75 28 30 99,9 70,3

32 90 18,5 33 119,9 73,9

40 90 20,5 33 119,9 74,3

50 90 24 33 119,9 77,1

63 90 28 33 119,9 77,9

75 90 30 33 119,9 77,7

50 110 24 37 146,8 86,6

63 110 28 37 146,8 87,4

75 110 30 37 146,8 87,2

90 110 33 37 146,8 87,6

110 125 38,38 40,96 160 93,48

110 160 37 54 213,4 121

1
1

1

1

2

2

РИСУНОК 1 РИСУНОК 2 РИСУНОК 3 РИСУНОК 4
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МУФТА  ПЕРЕХОДНАЯ ВР/НР 
Арт. (cер.) Арт. (бел.) D, ммxмм Упак., шт.

031020243 030020243 32x20 50/600

031020245 030020245 40x20 40/400

031020246 030020246 40x25 30/300

031020248 030020248 50x20 20/240

031020249 030020249 50x25 20/240

031020250 030020250 50x32 20/240

031020253 030020253 63x25 10/120

031020254 030020254 63x32 10/100

031020255 030020255 63x40 10/100

0161020261 015020261 75x50 12/60

L L1 L2 d D1

37,4 18,5 15 32 20

43,6 20,5 15 40 20

42,46 20,5 16,5 40 25

52,48 24 15 50 20

51,1 24 16,5 50 25

48,3 24 18,5 50 32

61,2 28 16,5 63 25

58,8 28 18,5 63 32

55,35 28 20,5 63 40

69,84 30 24 75 50

L L1 L2 d D1

34,8 16,5 15 25 20

37,24 18,5 16,5 32 25

42,26 20,5 18,5 40 32

47,52 24 20,5 50 40

54,58 28 24 63 50

73,2 30 28 75 63

80 33 28 90 63

82,98 33 30 90 75

97,4 37 33 110 90

D2 D4 L L1 D3

20 1/2" 54 14,5 37

20 3/4" 55 14,5 43

25 1/2" 54 16 37

25 3/4" 55 16 43

32 1/2" 56,5 18 46,5

32 3/4" 59 18 46,5

32 1" 75 18 53

G D3 D2 H L

1" 57 32 45 16

1" 63 40 50 20,5

1.1/4" 68 40 54 20,5

1.1/2" 80 50 58 24

2" 95 63 65 27,5

2.1/2" 120 75 79 30,5

3" 136 90 76 33

4" 170 110 87 37

d G L1 L D

32 1" 16 67 55

40 1" 20,5 73 76

40 1.1/4" 20,5 83 68

50 1.1/2" 24 87 80

63 2" 27,5 99 95

75 2.1/2" 30,5 100 120

90 3" 33 124 136

110 4" 37 137 170

D2 G D3 L1 L

20 1/2" 37 15 40

20 3/4" 43 15 40

25 1/2" 37 16,5 40

25 3/4" 43 16,5 40

32 1/2" 46,5 18,5 42,5

32 3/4" 46,5 18,5 44

32 1" 53 18,5 50

МУФТА  ПЕРЕХОДНАЯ ВР/НР 
Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxD1, ммxмм Упак., шт.

031020242 030020242 25x20 100/1000

031020244 030020244 32x25 50/500

031020247 030020247 40x32 30/240

031020251 030020251 50x40 20/200

031020256 030020256 63x50 10/100

016020262 015020262 75x63 6/48

016020266 015020266 90x63 6/36

016020267 015020267 90x75 4/24

0161020272 015020272 110x90 2/18

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ ВР
Арт. (cер.) Арт. (бел.) D2хG, ммxдюйм Упак., шт.

031020402 030020402 20x1/2 40/200

031020403 030020403 20x3/4 25/150

031020405 030020405 25x1/2 30/180

031020406 030020406 25x3/4 25/150

031020408 030020408 32x1/2 20/120

031020409 030020409 32x3/4 20/120

031020410 030020410 32x1 15/90

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ НР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) DхG, ммxдюйм Упак., шт.

031020602 030020602 20x1/2 40/160

031020603 030020603 20x3/4 20/120

031020605 030020605 25x1/2 40/160

031020606 030020606 25x3/4 20/120

031020608 030020608 32x1/2 15/90

031020609 030020609 32x3/4 15/90

031020610 030020610 32x1 10/60

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ ВР ПОД КЛЮЧ
Арт. (cер.) Арт. (бел.) D2хG, ммxдюйм Упак., шт.

015020508 32x1 15/60

015020517 40x1 5/35

031020510 030020510 40x1.1/4 5/35

031020511 030020511 50x1.1/2 6/24

031020512 030020512 63x2 4/16

031020513 030020513 75x2.1/2 2/8

016020514 015020514 90x3 1/5

016020515 015020515 110x4 1/4

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ НР ПОД КЛЮЧ
Арт. (cер.) Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

015020708 32x1 10/50

015020717 40x1 5/30

031020710 030020710 40x1.1/4 5/30

031020711 030020711 50x1.1/2 6/24

031020712 030020712 63x2 4/16

031020713 030020713 75x2.1/2 1/8

016020714 015020714 90x3 1/5

016020715 015020715 110x4 1/3

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ

Предна зна чена  для соединения труб и фитингов ра зного диа метра .

Предна зна чена  для соединения труб и фитингов ра зного диа метра .

Предна зна чена  для перехода  с полипропиленовой трубы на  трубную резьбу.

Предна зна чена  для перехода  с полипропиленовой трубы на  трубную резьбу.

Предна зна чена  для перехода  с полипропиленовой трубы на  трубную резьбу. Шестигра нник под ключ 
удобен для удержа ния фитинга  при за тяжке резьбы.

Предна зна чена  для перехода  с полипропиленовой трубы на  трубную резьбу. Шестигра нник под ключ 
удобен для удержа ния фитинга  при за тяжке резьбы.
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d G L L1 D

20 1/2" 15 41 39

20 3/4" 15 41 39

20 1" 15 43 54

25 1/2" 15 41 50

25 3/4" 16,5 41 50

25 1/2" 16,5 44 50

32 3/4" 20 48 50

32 1" 20 50 54

32 1.1/4" 20 50 70

40 1.1/4" 20,5 53 70

50 1.1/2" 24 54 86

63 2" 28 62 107

75 2.1/2" 32 72 130

d G L L1 D

20 1/2" 52 15 39

20 3/4" 56 15 39

20 1" 60 15 54

25 1/2" 51 15 49

25 3/4" 54 16,5 49

25 1" 58 16,5 49

32 3/4" 56 18,5 53

32 1" 63 18,5 54

32 1.1/4" 68 18,5 70

40 1.1/4" 71 20,5 69

50 1.1/2" 72 24 85

63 2" 76 28 105

75 2.1/2" 90 32 130

d G L1 L D S

20 1/2" 36 15 39,5 37

25 3/4" 39 16,5 48 46

32 1" 43 18,5 53 51

40 1.1/4" 51 20,5 67 64

50 1.1/2" 56 24 86 82

63 2" 59 28 102 98

d G L L1 D

20 1/2” 15 45 36

20 3/4” 15 47 36

20 1” 15 48 45

25 1/2” 15 47 45

25 3/4” 16,5 50 45

25 1” 16,5 51 45

32 3/4” 18,5 53 51

32 1” 18,5 54 51

32 1.1/4” 18,5 57 51

40 1.1/4” 20,5 62 63

50 1.1/2” 24 66 79

63 2” 28 77 98

d G L L1 D

20 1/2” 15 37 36

20 3/4” 15 37 36

20 1” 15 41 45

25 1/2” 15 38 45

25 3/4” 16,5 39 45

25 1” 16,5 42 45

32 3/4” 20 43 51

32 1” 20 44 51

32 1.1/4” 20 47 45

40 1.1/4” 20,5 49 63

50 1.1/2” 24 52 79

63 2” 28 59 98

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ РАЗЪЕМНАЯ ВР 
Арт. (cер.) Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

016020802 015020802 20x1/2 20/160

016020803 015020803 20x3/4 10/160

016020804 015020804 20x1 10/60

016020817 015020817 25x1/2 10/100

016020805 015020805 25x3/4 10/100

016020806 015020806 25x1 10/100

016020807 015020807 32x3/4 10/80

016020808 015020808 32x1 10/80

016020809 015020809 32x1.1/4 5/80

016020810 015020810 40x1.1/4 5/50

016020811 015020811 50x1.1/2 4/24

016020812 015020812 63x2 1/15

015020813 75x2.1/2 1/5

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ РАЗЪЕМНАЯ НР 
Арт. (cер.) Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

016020902 015020902 20x1/2 20/160

016020903 015020903 20x3/4 10/160

016020904 015020904 20x1 10/100

016020917 015020917 25x1/2 10/100

016020905 015020905 25x3/4 10/100

016020906 015020906 25x1 10/100

016020907 015020907 32x3/4 10/60

016020908 015020908 32x1 10/60

016020909 015020909 32x1.1/4 5/60

016020910 015020910 40x1.1/4 5/40

016020911 015020911 50x1.1/2 2/20

016020912 015020912 63x2 1/13

015020913 75x2.1/2 1/5

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ

Используется для получения ра зъемного соединения между мета ллической и полипропиленовой труба ми. 
На  резьбовом штуцере имеется шестигра нник, за  который муфта  удержива ется при за тяжке.

Используется для получения ра зъемного соединения между мета ллической и полипропиленовой труба ми. 
Повышенна я герметичность при переменных темпера турных на грузка х.

Используется для получения ра зъемного соединения между мета ллической и полипропиленовой труба ми. 
Повышенна я герметичность при переменных темпера турных на грузка х.

Используется для получения ра зъемного соединения между мета ллической и полипропиленовой труба ми. 
Повышенна я герметичность при переменных темпера турных на грузка х.

Используется для получения ра зъемного соединения между мета ллической и полипропиленовой труба ми. 
На  резьбовом штуцере имеется шестигра нник, за  который муфта  удержива ется при за тяжке. 

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ РАЗЪЕМНАЯ 
ВР O-RING (АМЕРИКАНКА)

Арт. (сер.) Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

016022002 015022002 20x 1/2 20/200

015022003 20x 3/4 20/200

015022004 20x1 10/100

015022017 25x 1/2 10/140

016022005 015022005 25x 3/4 10/140

015022006 25x1 10/120

015022007 32x 3/4 10/100

016022008 015022008 32x1 10/100

015022009 32x1.1/4 5/80

016022010 015022010 40x1.1/4 5/50

016022011 015022011 50x1.1/2 4/32

016022012 015022012 63x2 1/15

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ РАЗЪЕМНАЯ 
НР O-RING (АМЕРИКАНКА)

Арт. (сер.) Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

016022102 015022102 20x 1/2 20/200

015022103 20x 3/4 20/200

015022104 20x1 10/100

015022117 25x 1/2 10/140

016022105 015022105 25x 3/4 10/120

015022106 25x1 10/100

015022107 32x 3/4 10/80

016022108 015022108 32x1 10/80

015022109 32x1.1/4 5/70

016022110 015022110 40x1.1/4 5/40

016022111 015022111 50x1.1/2 2/26

016022112 015022112 63x2 1/13

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ РАЗЪЕМНАЯ 
ВР ЕВРОКОНУС (МУФТА)

Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

030021802 20x1/2 30/150

030021805 25x3/4 25/125

030021808 32x1 20/80

030021810 40x1.1/4 10/40

030021811 50x1.1/2 5/25

030021812 63x2 4/16
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ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ РАЗЪЕМНАЯ 
НР ЕВРОКОНУС (МУФТА)

Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

030021902 20x1/2 30/120

030021905 25x3/4 20/100

030021908 32x1 15/75

030021910 40x1.1/4 10/40

030021911 50x1.1/2 5/25

030021912 63x2 4/16

Используется для получения ра зъемного соединения между мета ллической и полипропиленовой труба ми. 
Повышенна я герметичность при переменных темпера турных на грузка х.

d G L1 L D S

20 1/2" 41 15 39,5 37

25 3/4" 46 16,5 48 46

32 1" 56 18,5 53 51

40 1.1/4" 61 20,5 67 64

50 1.1/2" 65 24 86 82

63 2" 74 28 102 98

ШТУЦЕР ЕВРОКОНУС С НАКИДНОЙ ГАЙКОЙ

Арт. (бел.) D1хG, ммxдюйм Упак., шт.

030091011 20x3/4 20/360

Идеа льный переход для соединения PP-R трубы DN20 с резьбой 3/4" (евроконус). На пример: двойной 
кла па н для ра диа торов с нижним подключением. Изделие за па тентова но. Па тент №2408814.

D1 G L D

20 3/4" 43 32

МУФТА С НАКИДНОЙ ГАЙКОЙ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

031021701 030021701 20х1/2 50/300

031021702 030021702 20х3/4 40/200

031021706 030021706 25x3/4 40/160

Ра зъемное соединение между полипропиленовой трубой и мета ллической трубой или фитингом 
с на ружной трубной резьбой (пла стиковый штуцер).

D1 G L L1 D

20 1/2" 61,8 15 29,5

20 3/4" 58 15 35,7

25 3/4" 60,3 16,5 42,5

МУФТА С НАКИДНОЙ ГАЙКОЙ  
(МЕТАЛ. ШТУЦЕР)

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D1хG, ммxдюйм Упак., шт.

031021001 030021001 20x1/2 40/240

031021002 030021002 20x3/4 30/120

031021006 030021006 25x3/4 25/150

031021007 030021007 25x1 20/80

031021010 030021010 32x1 15/75

031021011 030021011 32x1.1/4 10/50

Ра зъемное соединение между полипропиленовой трубой и мета ллической трубой или фитингом 
с на ружной трубной резьбой (ла тунный штуцер).

D1 G L L1 D

20 1/2" 56 15 31

20 3/4" 57 15 31

25 3/4" 57 15 37

25 1" 66 17 47

32 1" 66 18 46

32 1.1/4" 67 18 47

ШТУЦЕР С НАКИДНОЙ ГАЙКОЙ

Арт. (бел.) D1хG, ммxдюйм Упак., шт.

015091002 20x1/2 50/400

015091003 20x3/4 60/360

015091004 25x1/2 40/240

015091006 25x1 40/240

015091009 32x1.1/4 20/80

Ра зъемное соединение между полипропиленовой трубой и мета ллической трубой или фитингом 
с на ружной трубной резьбой (пла стиковый штуцер).

D1 G L D

20 1/2" 55 35

20 3/4" 43 32

25 1/2" 63 27

25 1" 44 39

32 1.1/4" 56 49

ШТУЦЕР ДЛЯ ПРИСОЕДИНЕНИЯ СЧЕТЧИКА 
ВОДЫ

Арт. (бел.) D1, мм Упак., шт.

015091102 20 120/600

Бурты используются для монта жа  счетчика  воды СВ15 (или любого другого с выходом резьбы на  3/4"). Он 
позволяет сра зу, не используя комбинирова нных дета лей, соединить трубу PP-R со счетчиком.

D1 G L D

20 24 39 13

МУФТА РАЗБОРНАЯ РЕМОНТНАЯ PP-R PN10

Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

030021601 20 20/120

030021602 25 20/100

030021603 32 15/75

Используется для получения ра зъемного соединения между полипропиленовыми труба ми. На  резьбовом 
штуцере имеется шестигра нник из пла стика , за  который муфта  удержива ется при за тяжке.

d D L L1

20 41 55 15

25 52 59 17

32 57 60 19
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МУФТА ПЛАСТИКОВАЯ РАЗЪЕМНАЯ ВР PN10

Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

030021402 20x1/2 20/240

030021405 25x3/4 20/200

030021408 32x1 15/150

МУФТА ПЛАСТИКОВАЯ РАЗЪЕМНАЯ НР PN10

Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

030021502 20x1/2 20/240

030021505 25x3/4 20/200

030021508 32x1 15/150

МУФТА РАЗЪЕМНАЯ ИЗ PP-R PN10

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

031020301 030020301 20 30/300

031020302 030020302 25 20/160

031020303 030020303 32 10/100

031020304 030020304 40 5/50

Используется для получения ра зъемного соединения между мета ллической и полипропиленовой труба ми. 
На  резьбовом штуцере имеется шестигра нник, за  который муфта  удержива ется при за тяжке.

Используется для получения ра зъемного соединения между мета ллической и полипропиленовой труба ми. 
На  резьбовом штуцере имеется шестигра нник, за  который муфта  удержива ется при за тяжке.

Муфта  под сва рку. Предна зна чена  для созда ния ра зъемного соединения PP-R-труб. Не имеет мета ллических 
ча стей. Поэтому может быть применена  (при на личии химически стойких прокла док) для трубопроводов 
с а грессивными среда ми.

Угольник под сва рку. Применяется для пла вных поворотов. Удобен для изготовления узлов смещения, 
корректировки осевой линии трубопровода .

Используется для поворота  трубопровода  на  90°.

d L2 L L1

20 15 44 40

25 16,5 55 50

32 18,5 67 58

40 20,5 79 66

d G L L1 D

20 1/2" 16 15 42

25 3/4" 16 16,5 52

32 1" 19 18,5 58

d G L L1 D

20 1/2" 62 15 41

25 3/4" 64 16,5 52

32 1" 66 18,5 58

L L1 L2 D2 D3

35,2 14,5 35,2 19,5 27,5

45,95 16 45,95 24,5 32,9

56,15 18 56,15 31,5 42,3

67,93 20,5 67,93 39,45 52,85

82 24 81 49,45 66,25

101,75 27,5 101,75 62,5 83,5

118,95 30,5 118,95 74,9 99,9

138,95 33 138,95 89,9 119,9

166,4 37 166,4 110 146,8

181,9 41,5 181,9 121 160

243,7 54 243,7 160 213,4

d D L

20 48 38

25 55 45

32 65 55

40 77 69

50 85 79

63 103 97

75 128 118

90 140 130

110 170 160

125 180 175

160 238 240

УГОЛЬНИК 90°

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D, мм Упак., шт.

031033102 030033102 20 50/550

031033103 030033103 25 30/360

031033104 030033104 32 20/160

031030105 030030105 40 10/110

031030106 030030106 50 5/50

031030107 030030107 63 4/32

031030108 030030108 75 2/20

031030109 030030109 90 1/10

031030110 030030110 110 1/4

031030111 030030111 125 1/4

031030112 030030112 160 1/2

УГОЛЬНИК 45°

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

031033202 030033202 20 50/700

031033203 030033203 25 50/400

031033204 030033204 32 20/220

031030205 030030205 40 10/120

031030206 030030206 50 8/72

031030207 030030207 63 4/40

031030208 030030208 75 2/18

031030209 030030209 90 1/12

031030210 030030210 110 1/6

031030211 030030211 125 1/4

030030212 160 1/2

УГОЛЬНИК 90° ВР/ВР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxd1, ммxмм Упак., шт.

031031101 030031101 25x20 30/360

031031102 030031102 32x20 30/300

031031103 030031103 32x25 25/225

УГОЛЬНИК 90° ВР/НР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxD2, ммxмм Упак., шт.

031030302 030030302 20х20 50/400

031030303 030030303 25х25 30/300

031030305 030030305 25х20 40/400

031030306 030030306 32х20 30/300

031030307 030030307 32х25 25/250

Угольник переходной под сва рку полипропиленовых труб ра зных диа метров на  угол 90°.

Позволяет соединить трубу с фитингом под углом 90°.

d d1 D L

25 20 42 43

32 20 47 48

32 25 52 53

L L1 L2 d D2 D3

54,3 15 15 20 20 40

62,9 16,5 16,5 25 25 45

57,4 16,5 15 25 20 40

57,8 18,5 15 32 20 41

64,9 18,5 16,5 32 25 46
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УГОЛЬНИК КОМБИНИРОВАННЫЙ ВР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D2xD3, ммхдюйм Упак., шт.

031030403 030030403 20x1/2 20/160

031030404 030030404 20x3/4 20/140

031030406 030030406 25x1/2 20/120

031030407 030030407 25x3/4 20/100

031030409 030030409 32x1/2 15/90

031030410 030030410 32x3/4 20/80

031030411 030030411 32x1 10/50

УГОЛЬНИК КОМБИНИРОВАННЫЙ НР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxL2, ммхдюйм Упак., шт.

031030603 030030603 20x1/2 20/160

031030604 030030604 20x3/4 20/120

031030606 030030606 25x1/2 20/120

031030607 030030607 25x3/4 15/90

031030609 030030609 32x1/2 15/90

031030610 030030610 32x3/4 10/70

031030611 030030611 32x1 10/50

УГОЛЬНИК С НАКИДНОЙ ГАЙКОЙ  
(МЕТАЛ. ШТУЦЕР)

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D, ммхдюйм Упак., шт.
031031001 030031001 20x1/2 25/200
031031002 030031002 20x3/4 30/120
031031005 030031005 25x3/4 20/100
031031006 030031006 25x1 15/60
031031008 030031008 32x1 10/50
031031009 030031009 32x1.1/4 10/40

d G L L1 L2
20 1/2" 41 56 15
20 3/4" 42 58 15
25 3/4" 52 64 16
25 1" 53 71 16
32 1" 60 77 18
32 1.1/4" 61 78 18

d G L D
20 1/2" 70 44
25 1/2" 62 65

УГОЛЬНИК КОМБИНИРОВАННЫЙ  
С КРЕПЛЕНИЕМ ВР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxG, ммхдюйм Упак., шт.

031030802 030030802 20x1/2 20/100

031030804 030030804 25x1/2 10/100

УГОЛЬНИК КОМБИНИРОВАННЫЙ  
С КРЕПЛЕНИЕМ НР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxG, ммхдюйм Упак., шт.
031030902 030030902 20x1/2 20/80
031030904 030030904 25x1/2 10/80

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ

УГОЛЬНИК КОМБИНИРОВАННЫЙ  
ПОД КЛЮЧ ВР 

Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

015030508 32x1 10/40

УГОЛЬНИК КОМБИНИРОВАННЫЙ  
ПОД КЛЮЧ НР 

Арт. (бел.) dхG, ммxдюйм Упак., шт.

015030708 32x1 10/40

Позволяет дела ть переход с трубы PP-R на  дета ль с трубной резьбой.

Позволяет дела ть переход с трубы PP-R на  дета ль с трубной резьбой.

Позволяет дела ть переход с трубы PP-R на  дета ль с на ружной трубной резьбой. Шестигра нник под ключ 
удобен для удержа ния при за тяжке резьбы.

Ра зъемное соединение под углом 90° между полипропиленовой трубой и мета ллической трубой или 
фитингом с на ружной трубной резьбой.

Служит уста новочным элементом для подсоединения водоприборов. Имеет вста вку с внутренней  трубной 
резьбой и элемент крепления к стене.

Позволяет дела ть переход с трубы PP-R на  дета ль с внутренней трубной резьбой. Шестигра нник под ключ 
удобен для удержа ния при за тяжке резьбы.

Служит уста новочным элементом для подсоединения водоприборов. Имеет вста вку с внутренней  трубной 
резьбой и элемент крепления к стене.

d L2 L L1

20 1/2" 48 61

20 3/4" 51 65

25 1/2" 48 68

25 3/4" 51 69

32 1/2" 51 71

32 3/4" 52 79

32 1" 62 82

d G D L1 L

32 1" 74 20 80

d G L D L1

20 1/2" 47 43 15

25 3/4" 53 43 16,5

d G D L

32 1" 65 93

D2 D3 L1 L2 D1

20 1/2" 15 46,2 47,11

20 3/4" 15 51,2 49,84

25 1/2" 16,5 48,51 53,94

25 3/4" 16,5 50,57 54,66

32 1/2" 18,5 59,36 66,2

32 3/4" 18,5 52,4 63,95

32 1" 18,5 62,43 66,87
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ТРОЙНИК

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D2, мм Упак., шт.

031043102 030043102 20 30/390

031043103 030043103 25 25/250

031043104 030043104 32 15/120

031040105 030040105 40 5/80

031040106 030040106 50 4/40

031040107 030040107 63 2/24

031040108 030040108 75 2/16

031040109 030040109 90 1/10

031040110 030040110 110 1/4

031040111 030040111 125 1/3

031040112 030040112 160 1/2

H H1 D1 D2 L1

39,75 52 27,5 19,5 15

45,39 62 32,9 24,5 16,5

57,15 72 42,3 31,5 18,5

69,42 86 52,85 39,45 20,5

85,12 104 66,25 49,45 24

104,75 126 83,5 62,5 28

120,95 142 99,9 74,9 30,5

141,95 164 119,9 89,9 33

169,4 192 146,8 110 37

173,25 207 160 121,94 42,25

246,7 280 213,4 160 54

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ

Тройник под сва рку для соединения труб и фитингов ра зных диа метров.

Тройник сва рной для соединения трех труб или фитингов одного диа метра .

ТРОЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D, ммхммхмм Упак., шт.

031040204 030040204 20x25x20 30/360

031040205 030040205 25x20x20 30/300

031043206 030043206 25x20x25 25/275

031040207 030040207 25x25x20 30/300

031040208 030040208 32x20x20 20/200

031040209 030040209 32x20x25 20/200

031043210 030043210 32x20x32 15/150

031040211 030040211 32x25x20 20/200

031040212 030040212 32x25x25 20/160

031043213 030043213 32x25x32 15/150

031040215 030040215 32x50x32 6/60

031040218 030040218 40x20x40 10/100

031040220 030040220 40x25x40 10/100

031040222 030040222 40x32x32 10/100

031040223 030040223 40x32x40 10/80

031040224 030040224 40x50x40 5/50

031040225 030040225 50x20x50 9/72

031040228 030040228 50x25x50 9/72

031040229 030040229 50x32x32 6/60

031040230 030040230 50x32x40 8/64

031040231 030040231 50x32x50 6/60

031040232 030040232 50x40x32 6/60

031040233 030040233 50x40x40 5/50

031040234 030040234 50x40x50 6/60

031040235 030040235 50x50x32 6/60

031040236 030040236 50x50x40 5/40

031040237 030040237 63x20x63 4/48

031040238 030040238 63x25x63 4/32

031040239 030040239 63x32x63 4/32

031040240 030040240 63x40x63 4/32

031040241 030040241 63x50x63 2/32

031040244 030040244 75x32x75 2/24

031040245 030040245 75x40x75 2/20

031040246 030040246 75x50x75 2/20

031040247 030040247 75x63x75 2/18

031040248 030040248 90x32x90 1/18

031040249 030040249 90x40x90 1/12

031040250 030040250 90x50x90 1/12

031040251 030040251 90x63x90 1/12

031040252 030040252 90x75x90 1/12

031040254 030040254 110x50x110 1/8

031040255 030040255 110x63x110 1/6

031040256 030040256 110x75x110 1/6

031040257 030040257 110x90x110 1/5

030040258 160x110x160 1/2

D2 D5 D8 L L1 L2 L3 L4

20 25 20 55 15 16,5 15 43,75

25 20 20 55 16,5 15 15 46,45

25 20 25 55 16,5 15 16,5 46,45

25 25 20 55 16,5 16,5 15 46,45

32 20 20 60 18,5 15 15 56,15

32 20 25 60 18,5 15 16,5 55,15

32 20 32 60 18,5 15 18,5 57,15

32 25 20 64 18,5 16,5 15 55,15

32 25 25 63 18,5 16,5 16,5 55,15

32 25 32 64 18,5 16,5 18,5 55,15

32 50 32 92 18,5 24 18,5 63,15

40 20 20 63 20,5 15 20,5 66,42

40 25 40 68 20,5 16,5 20,5 66,42

40 32 32 76 20 20 20 66

40 32 40 76 20,5 18,5 20,5 66,42

40 50 40 93 20,5 24 20,5 72,42

50 20 50 71 24 15 24 81,12

50 25 50 76 24 16,5 24 81,12

50 32 32 83 24 18,5 18,5 81,12

50 32 40 90 24 18,5 20,5 80,12

50 32 50 82 24 18,5 24 81,12

50 40 32 90 24 20,5 18,5 80,12

50 40 40 90 24 20,5 20,5 80,12

50 40 50 92 24 20,5 24 83,12

50 50 32 102 24 24 18,5 83,12

50 50 40 101 24 24 20,5 84,12

63 20 63 80 28 15 28 89,25

63 25 63 84 28 16,5 28 89,25

63 32 63 90 28 18,5 28 89,25

63 40 63 98 28 20,5 28 85,25

63 50 63 105 28 24 28 86,25

75 32 75 96 30 18,5 30 117,95

75 40 75 104 30 20,5 30 117,95

75 50 75 112 30 24 30 117,95

75 63 75 128 30 28 30 117,95

90 32 90 104 33 18,5 33 137,95

90 40 90 112 33 20,5 33 137,95

90 50 90 113 33 24 33 137,95

90 63 90 135 33 28 33 135,95

90 75 90 146 33 30 33 136,95

110 50 110 128 37 24 37 167,4

110 63 110 128 37 28 37 167,4

110 75 110 158 37 30 37 163,4

110 90 110 170 37 33 37 163,4

160 110 160 226 54 37 54 236,7

ТРОЙНИК КОМБИНИРОВАННЫЙ ВР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D2xD, ммхдюйм Упак., шт.

031040302 030040302 20x1/2 20/120

031040305 030040305 25x1/2 20/100

031040306 030040306 25x3/4 10/80

031040308 030040308 32x1/2 10/70

031040309 030040309 32x3/4 10/60

031040310 030040310 32x1 10/50

D2 D L H H1

20 1/2" 15 56 48,25

25 1/2" 16,5 60 53,45

25 3/4" 16,5 60 54,95

32 1/2" 18,5 62 61,05

32 3/4" 18,5 64 63,05

32 1" 18,5 78 65,05

Для созда ния резьбового бокового отвода  трубопровода .
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d G H H1 L

20 1/2" 56 62,25 15

25 1/2" 60 67,45 16,5

25 3/4" 60 69,95 16,5

32 1/2" 62 75,15 18,5

32 3/4" 64 78,15 18,5

32 1" 78 90,15 18,5

КРЕСТОВИНА

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D1, мм Упак., шт.

031050101 030050101 20 30/300

031050102 030050102 25 20/200

031050103 030050103 32 10/100

031050104 030050104 40 5/60

031050105 030050105 50 4/32

D1 D2 L1 L2

20 20 52 52

25 25 62 62

32 32 72 72

40 40 86 86

50 50 104 104

ТРОЙНИК С НАКИДНОЙ ГАЙКОЙ 
(МЕТАЛ. ШТУЦЕР)

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxG, ммхдюйм Упак., шт.

031040701 030040701 20x1/2 25/150

031040702 030040702 20x3/4 20/80

031040705 030040705 25x3/4 15/75

031040706 030040706 25x1 15/60

031040708 030040708 32x1 10/40

031040709 030040709 32x1.1/4 6/30

d G D L

20 1/2" 50 62

20 3/4" 65 71

25 3/4" 66 71

25 1" 75 79

32 1" 76 86

32 1.1/4" 76 97

ТРОЙНИК ДВУХПЛОСКОСТНОЙ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

031040801 030040801 20 50/400

031040802 030040802 25 25/250

d L L1 L2

20 40 40 15

25 47 47 16,5

ТРОЙНИК КОМБИНИРОВАННЫЙ НР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxG, ммхдюйм Упак., шт.

031040502 030040502 20x1/2 20/120

031040505 030040505 25x1/2 15/90

031040506 030040506 25x3/4 10/80

031040508 030040508 32x1/2 10/70

031040509 030040509 32x3/4 10/60

031040510 030040510 32x1 10/40

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ

Для созда ния ра зъемного резьбового бокового отвода  на  трубопроводе с помощью на кидной га йки (ВР).

Тройник сва рной для соединения трех труб или фитингов одного диа метра  в двух плоскостях.

Для соединения четырех труб и фитингов одного диа метра  в одной плоскости.

Для созда ния резьбового бокового отвода  трубопровода .

L1 L D D1 D2 D3 D4

16,5 39 43 35 22 25 63

16,5 40 49 35 22 25 75

18,5 42 50 35 22 32 75

16,5 42 54 35 22 25 90

18,5 44,6 54 35 22 32 90

ОБРАТНЫЙ КЛАПАН PN 25

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D1, мм Упак., шт.

030060601 20 20/240

031060602 030060602 25 15/180

031060603 030060603 32 10/120

D D1 L L1

45 20 64 15

48 24 61 16,5

50 32 66 18

ВВАРНОЕ СЕДЛО

Арт. (бел.) D4хD3, ммxмм Упак., шт.

030090605 63/25 40/320

030090607 75/25 35/280

030090608 75/32 30/240

030090609 90/25 30/240

030090610 90/32 25/200

Вва рные седла  – это а льтерна тива  тройника м и переходным муфта м, котора я экономит ма териа лы, место 
и время монта жа . Бла года ря совершенному сва рному шву по всей площа ди соединения седла  и трубы 
обеспечива ется а бсолютна я герметичность соединения.

Предна зна чен для пропуска  тра нспортируемой среды только в одном на пра влении (ука за нном стрелкой на  
корпусе кла па на ).

d G D L L1 L2 L3

20 1/2" 65 221 76 146 33

25 1/2" 65 221 76 146 33

D L L1 L2 L3

37 224 196 150 22

КОМПЛЕКТ НАСТЕННЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxG, ммхдюйм Упак., шт.

016090801 015090801 20x1/2 6/36

016090803 015090803 25x1/2 5/30

НАСТЕННЫЙ  КОМПЛЕКТ ДЛЯ СМЕСИТЕЛЯ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) ммхдюйм Упак., шт.

031090811 030090811 20x1/2 6/30

Применяется для компа ктной проходной ра зводки по ХВС и ГВС с креплением смесителя к стене.

Используется для подключения смесителя. Межцентровое ра сстояние — 150 мм.
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ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ

ФИЛЬТР ВР/ВР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

031070101 030070101 20 20/100

031070102 030070102 25 10/50

031070103 030070103 32 5/30

d D L

20 57 77

25 69 98

32 84 103

d L D

20 73 56

25 98 65

32 104 84

40 128 103

ФИЛЬТР ВР/НР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

031070111 030070111 20 20/100

031070112 030070112 25 10/50

031070113 030070113 32 5/30

031070114 030070114 40 4/16

КАРТРИДЖ ДЛЯ СЕТЧАТОГО ФИЛЬТРА

Арт. D, мм Упак., шт.

030070201 20 200/1400

030070202 25 100/800

030070203 32 50/350

Предна зна чен для фильтра ции, потока  жидкости и га за . Фильтрующий элемент — сетка  из 
нержа веющей ста ли.

Предна зна чен для фильтра ции, потока  жидкости и га за . Фильтрующий элемент — сетка  из 
нержа веющей ста ли.

ОПОРА

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D, мм Упак., шт.

031083101 030083101 16 150/1500

031083102 030083102 20 140/1400

031083103 030083103 25 100/1000

031083104 030083104 32 70/700

031080105 030080105 40 50/500

031080106 030080106 50 25/300

031080107 030080107 63 25/250

D L H

16 29 26

20 34 29

25 40 34

32 50 41

40 60 48

50 72 54

63 87 66

Выполняет функцию скользящей опоры. Позволяет трубе перемеща ться в осевом на пра влении при 
исключении бокового перемещения.

ОПОРА ДВОЙНАЯ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D, мм Упак., шт.

031080202 030080202 20 50/500

031080203 030080203 25 40/400

031080204 030080204 32 30/300

D L L1 L2

20 69 33 30

25 80 42 36

32 98 50 43

Выполняет функцию скользящей опоры. Позволяет трубе перемеща ться в осевом на пра влении при 
исключении бокового перемещения двух па ра ллельных трубопроводов.

ЗАГЛУШКА

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D2, мм Упак., шт.

031093102 030093102 20 100/1600

031093103 030093103 25 80/800

031093104 030093104 32 50/400

031090105 030090105 40 25/200

031090106 030090106 50 20/160

031090107 030090107 63 10/80

031090108 030090108 75 6/48

031090109 030090109 90 4/32

031090110 030090110 110 2/20

031090111 030090111 125 1/15

030090112 160 1/7

D2 D L H

20 27,5 15 25

25 32,9 16,5 28

32 42,3 18,5 32

40 52,85 20,5 36

50 66,25 24 42

63 83,5 28 52

75 99,9 30 58

90 119,9 33 66

110 146,8 37 74

125 162 39,2 73,78

160 200 47 81,5

G" D L

1/2" 28 24

3/4" 33 27

1" 40 29

ЗАГЛУШКА РЕЗЬБОВАЯ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) G, дюйм Упак., шт.

031090201 030090201 1/2 170/1700

031090202 030090202 3/4 80/960

031090203 030090203 1 60/600

Предна зна чена  для за глушения конца  трубы при помощи сва рки.

Ввора чива ется в фитинги с внутренней трубной резьбой соответствующего диа метра . Используется ка к 
временна я за глушка  в случа е опрессовки трубопровода  на  герметичность.

РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ БЛОК

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D1xD2, ммхмм Упак., шт.

031091801 030091801 25х20 6/60

D L D1 L1 D2 L2 G K

88 115 25 16,5 20 15 50 45

Предна зна чен для монта жа  пересека ющихся трубопроводов в инженерных система х водосна бжения и 
отопления. Позволяет ра сположить все трубы в одной плоскости.
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d D L L1

20 43 84 25

25 50 94 31

32 65 107 35

d L H
20 260 41
25 250 52
32 335 63
40 385 80

d L D

20 180 170

25 190 180

32 250 230

40 340 250

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ

ОБВОДНОЕ КОЛЕНО

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.
031090402 030090402 20 50/150
031090403 030090403 25 25/100
031090404 030090404 32 25/50
031090405 030090405 40 15/30

Применяется, если необходимо провести одну трубу на д другой в одной плоскости стены. Ка к пра вило, 
монтируется на  основной ведущей линии. Обходит боковой отвод от па ра ллельной трубы.

ОБВОДНОЕ КОЛЕНО РАСТРУБНОЕ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

031090501 030090501 20 30/330

031090502 030090502 25 20/200

031090503 030090503 32 11/110

Применяется, если необходимо провести одну трубу на д другой в одной плоскости стены. Ка к пра вило, 
монтируется на  основной ведущей линии. Обходит боковой отвод от па ра ллельной трубы.

Применяется с целью компенса ции теплового ра сширения полипропиленовых труб.

КОМПЕНСАТОР

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

031093302 030093302 20 1/65

031093303 030093303 25 1/45

031093304 030093304 32 1/22

031093305 030093305 40 1/15

d d1 D L

25 25 32,5 238,5

32 25 42,3 262,5

40 40 52,8 350,0

50 50 66,3 370,0

КОМПЕНСАТОР КОЗЛОВА

Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

030091903 25 10/50

030091904 32 6/24

030091905 40 5/15

030091906 50 4/8

Устройство предна зна чено для компенса ции тепловых ра сширений полипропиленовых труб (а рмирова нных 
и неа рмирова нных) в система х отопления и водосна бжения.

БУРТ ПОД ФЛАНЕЦ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D1, мм Упак., шт.
031090702 030090702 40 15/165
031090703 030090703 50 15/120
031090704 030090704 63 10/100
031090705 030090705 75 4/72
031090706 030090706 90 4/48
031090707 030090707 110 2/22

030090708 125 1/12
030090709 160 1/6

D1 D L D2
40 60 26 49
50 73 29 60
63 89 33 75
75 115 34 88
90 125 39 109
110 150 42 130
125 190 65 150
160 220 78 187

d1 D1 D2 H L D3 N-Øe
52 100 123 23 4 76 4-17,8
63 111 148 25 4 72 4-17,8
77 125 163 27 6 94 4-17,8
92 145 179 26 7 107 4-17,8

110 160 199 30 8 126 8-17,8
135 178 216 30 8 151 8-17,8

ФЛАНЕЦ ПЛАСТИКОВЫЙ ABS PN10

Арт. (бел.) D, мм Упак., шт.
030090902 40 (Dу 32) 5/60
030090903 50 (Dу 40) 4/48
030090904 63 (Dу 50) 3/36
030090905 75 (Dу 65) 2/30
030090906 90 (Dу 80) 1/22
030090907 110 (Dу 100) 1/18

Для созда ния фла нцевого соединения — при переходе на  другую трубу или за движку. Для соединения 
требуется специа льный ста льной ра сточной фла нец. Труба  вва рива ется внутрь бурта .

Используется для стыковки PP-R бурта  с ответным мета ллическим фла нцем.

СТАЛЬНОЙ ФЛАНЕЦ PN 10 ПОД БУРТ TEBO 

Арт. D, мм Упак., шт.
015091501 40 (Dy 32) 1/1
015091502 50 (Dy 40) 1/1
015091503 63 (Dy 50) 1/1
015091504 75 (Dy 65) 1/1
015091505 90 (Dy 80) 1/1
015091506 110 (Dy 100) 1/1
015091507 125 (Dy 125) 1/1

СТАЛЬНОЙ ФЛАНЕЦ PN 25 ПОД БУРТ TEBO 

Арт. D, мм Упак., шт.
015091521 40 (Dy 25) 1/1
015091522 50 (Dy 32) 1/1
015091523 63 (Dy 40) 1/1
015091524 75 (Dy 50) 1/1
015091525 90 (Dy 65) 1/1
015091526 110 (Dy 100) 1/1
015091527 125 (Dy 125) 1/1

СТАЛЬНОЙ ФЛАНЕЦ PN 20 ПОД БУРТ TEBO 

Арт. D, мм Упак., шт.

015091519 160 (Dy 150) 1/1

Используется для стыковки PP-R бурта  с ответным мета ллическим фла нцем.

D2 D1 D d L N отв.
51 100 135 18 15 4
62 110 145 18 15 4
77 125 160 18 17 4
91 145 180 18 17 4

110 160 195 18 18 4
132 180 215 18 18 8
166 210 245 18 21 8

D2 D1 D d L N отв.
51 85 115 14 16 4
62 100 135 18 14 4
77 110 145 18 19 4
91 125 160 18 21 4

110 145 180 18 21 8
132 190 230 22 25 8
166 220 270 26 27 8

D2 D1 D d L N отв.
188 250 300 26 27 8
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КРЕПЛЕНИЕ ДЛЯ КОЛЛЕКТОРА  
(КОМПЛЕКТ - 2 ШТ.)

Арт. (cер.) Арт. (бел.) мм Упак., шт.

031091311 030091311 25/32 1/30

015091301 40 1/20

КОЛЛЕКТОРЫ ИЗ PP-R

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxd1, ммхмм Упак., шт.

031091211 030091211 32x20x3 вых. (кра сный) 3/18

031091212 030091212 32x20x3 вых. (синий) 3/18

031091213 030091213 32x20x4 вых. (кра сный) 2/14

031091214 030091214 32x20x4 вых. (синий) 2/14

015091201 40x20x2 вых. (кра сный) 1/25

015091202 40x20x2 вых. (синий) 1/25

015091203 40x20x3 вых. (кра сный) 1/20

015091204 40x20x3 вых. (синий) 1/20

015091205 40x20x4 вых. (кра сный) 1/15

015091206 40x20x4 вых. (синий) 1/15

015091207 40x20x5 вых. (кра сный) 1/10

015091208 40x20x5 вых. (синий) 1/10

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ

КОЛЛЕКТОРЫ ИЗ PP-R (УНИВЕРСАЛЬНЫЕ)

Арт. (бел.) dхd1, ммxмм Упак., шт.

030091251 25x20x2вых. 5/25

030091252 25x20x3вых. 3/18

030091253 25x20x4вых. 3/15

030091262 32x20x3вых. 3/18

030091263 32x20x4вых. 2/14

ЗАГЛУШКА ДЛЯ КОЛЛЕКТОРА  
С ВОЗДУХООТВОДЧИКОМ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D2, мм Упак., шт.

030091422 25 50/250

031091412 030091412 32 35/140

015091402 40 30/150

ЗАГЛУШКА ДЛЯ КОЛЛЕКТОРА

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D2, мм Упак., шт.

030091421 25 60/600

031091411 030091411 32 40/400

015091401 40 30/150

d L1 L2 L3 L4 G1 G2 G3

25 112 250 140 46 17 38 78

25 112 250 140 46 17 38 78

D L L1 d d1

80 130 0 25 20

80 167 45 25 20

80 214 90 25 20

85 170 45 32 20

85 214 90 32 20

D1 D2 L2 L1 L3

31 25 14 39 16

41 32 17 41 16

52 40 18 44 16

Предна зна чен для крепления PP-R коллекторов на  плоской поверхности.

Устройство для ра спределения потока  жидкости по контура м отопления или водосна бжения. Позволяет сра зу 
вва рить трубу из PP-R.

D L L1 d d1

86 168 47 32 20

86 168 47 32 20

86 216 92 32 20

86 216 92 32 20

90 122 0 40 20

90 122 0 40 20

90 168 47 40 20

90 168 47 40 20

90 216 92 40 20

90 216 92 40 20

90 260 140 40 20

90 260 140 40 20

Устройство для ра спределения потока  жидкости по контура м отопления или водосна бжения. Позволяет сра зу 
вва рить трубу из PP-R.

Служит для за глушки одного из входов коллектора  из PP-R. С воздухоотводчиком.

Служит для за глушки одного из входов коллектора  из PP-R. Без воздухоотводчика .

D1 D2 L2 L1

31 25 14 39

41 32 17 41

52 40 18 44

ПЕРЕХОДНИК КОМБИНИРОВАННЫЙ  
PP-R–PE-X-AL-PE-X

Арт. (cер.) Арт. (бел.) D1, мм Упак., шт.

031021302 030021302
20 (вн.) – 16х2 

(ца нга )
50/300

D1 D L L1

20 28 61,6 16

Предна зна чен для подключения труб РЕ-Х к коллектору из PP-R.

ГИДРОСТРЕЛКА ИЗ PP-R (ОДНОКОНТУРНАЯ)

Арт. (бел.) D1хd, ммxмм Упак., шт.

015092004 75x25x4 вых. 1/1

015092014 75x32x4 вых. 1/1

015092034 90x32x4 вых. 1/1

ГИДРОСТРЕЛКА ИЗ PP-R (ДВУХКОНТУРНАЯ)

Арт. (бел.) D1хd, ммxмм Упак., шт.

015092006 75x25x6 вых. 1/1

015092016 75x32x6 вых. 1/1

015092036 90x32x6 вых. 1/1

ГИДРОСТРЕЛКА ИЗ PP-R (ТРЕХКОНТУРНАЯ)

Арт. (бел.) D1хd, ммxмм Упак., шт.

015092008 75x25x8 вых. 1/1

015092018 75x32x8 вых. 1/1

015092038 90x32x8 вых. 1/1

D L L1 L2 L4 D1 D2 d

112 585 75 50 130 75 50 25

112 595 95 50 130 75 50 32

138 660 95 60 130 90 60 32

D L L1 L2 L3 L4 D1 D2 d

112 685 69 48 59 130 75 50 25

112 695 75 50 59 130 75 50 32

138 780 95 60 62 130 90 60 32

D L L1 L2 L3 L4 D1 D2 d

112 785 69 42 59 130 75 50 25

112 795 75 50 59 130 75 50 32

138 895 95 60 65 130 90 60 32

Гидрострелки применяются в ча стных дома х с индивидуа льной системой отопления и горячего 
водосна бжения для гидродина мической ба ла нсировки системы, за щиты системы от меха нических ча стиц 
(шла ма ) в теплоносителе.
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ВЕНТИЛЬ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

031060302 030060302 20 5/50

031060303 030060303 25 5/40

031060304 030060304 32 6/36

031060305 030060305 40 4/16

031060306 030060306 50 3/12

031060307 030060307 63 2/8

031060308 030060308 75 1/4

d D L L1

20 84 16 66

25 97 19 78

32 100 20 82

40 117 22 97

50 128 24 102

63 171 29 128

75 179 32 141

ВЕНТИЛЬ БАЛАНСИРОВОЧНЫЙ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

031060502 030060502 25 5/30

031060503 030060503 32 3/18

d D L L1

25 102 98 18

32 122 104 17

ВЕНТИЛЬ ДЛЯ РАДИАТОРОВ УГЛОВОЙ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxG, ммхдюйм Упак., шт.

031060411 030060411 20x1/2 10/60

031060414 030060414 25x3/4 5/45

d G L L1 D

20 1/2" 88 15 73

25 3/4" 99 16 91

d G L1 D L

20 1/2" 16 75 88

25 3/4" 16 79 93

d G L1 D L

20 1/2" 16 75 88

25 3/4" 16 79 93

d G L L1 D

20 1/2" 80 16 91

25 3/4" 89 19 100

ВЕНТИЛЬ ДЛЯ РАДИАТОРОВ ПРЯМОЙ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxG, ммхдюйм Упак., шт.

031060401 030060401 20x1/2 10/60

031060404 030060404 25x3/4 5/50

КРАН ШАРОВОЙ ДЛЯ РАДИАТОРОВ 
ПРЯМОЙ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dхG, ммхдюйм Упак., шт.

031060201 030060201 20х1/2 10/60

031060204 030060204 25x3/4 5/50

КРАН ШАРОВОЙ ДЛЯ РАДИАТОРОВ 
УГЛОВОЙ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) dxG, ммхдюйм Упак., шт.

031060211 030060211 20х1/2 10/60

031060214 030060214 25x3/4 5/45

ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА

За порно-регулирующий вентиль. Ра зборный узел уплотнения штока . Позволяет регулирова ть проходящее 
количество воды. Предна зна чен под сва рку. Ра боча я темпера тура  до +85°С.

Используется для ра зъемного  соединения ра диа тора  с полипропиленовой трубой (PP-R).
Перекрытие и регулировка  потока .

Используется для ра зъемного  соединения ра диа тора  с полипропиленовой трубой (PP-R).
Перекрытие и регулировка  потока .

Кра н ша ровой угловой полипропиленовый для ра зъемного соединения ра диа тора  с полипропиленовой 
трубой (PP-R).

Кра н ша ровой прямой полипропиленовый для ра зъемного соединения ра диа тора  с полипропиленовой 
трубой (PP-R).

Предна зна чен для регулирова ния и отсечения потока  жидкости.

КРАН ШАРОВОЙ

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

031060101 030060101 20 10/60

031060102 030060102 25 10/50

031060103 030060103 32 5/30

031060104 030060104 40 4/20

031060105 030060105 50 2/12

031060106 030060106 63 1/6

d L L1 L2

20 75 16 67

25 78 18 75

32 88 18 86

40 104 21 102

50 125 25 122

63 145 28 137

d d2 L L1 L2

20 11 64 16 71

25 15 69,3 18 76

32 19 86,2 18 88

КРАН ШАРОВОЙ ST  
(СТАНДАРТНЫЙ ПРОХОД)

Арт. (cер.) Арт. (бел.) d, мм Упак., шт.

016061101 015061101 20 10/60

016061102 015061102 25 10/50

016061103 015061103 32 5/30

Ша ровой за порный кра н. Предна зна чен под сва рку. Ра бота ет в двух положениях — открыт и за крыт. 
Уплотнение штока  EPDM, нерегулируемое. Ра боча я темпера тура  до +85°С.

Ша ровой за порный кра н. Предна зна чен под сва рку. Ра бота ет в двух положениях — открыт и за крыт. 
Уплотнение штока  EPDM, нерегулируемое. Ра боча я темпера тура  до +85°С.
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КОМПЛЕКТЫ ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ 7-8 
(ТЕРМОКЛАПАН УГЛОВОЙ С КОЛПАЧКОМ, 
КЛАПАН ЗАПОРНЫЙ УГЛОВОЙ)

Арт. (бел.) FхG, ммxдюйм Упак., шт.

030061131 20x1/2 1/17

030061132 25x3/4 1/17

КОМПЛЕКТЫ ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ  
9-10 (ЗАПОРНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОЙ  
С КОЛПАЧКОМ, ВЕНТИЛЬ ПРЯМОЙ)

Арт. (бел.) FхG, ммxдюйм Упак., шт.

030061141 20x1/2 1/17

030061142 25x3/4 1/17

КОМПЛЕКТЫ ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ  
11-12  (ЗАПОРНЫЙ КЛАПАН УГЛОВОЙ   
С КОЛПАЧКОМ, ВЕНТИЛЬ УГЛОВОЙ)

Арт. (бел.) FхG, ммxдюйм Упак., шт.

030061151 20x1/2 1/17

030061152 25x3/4 1/17

КЛАПАН  ЗАПОРНЫЙ ПРЯМОЙ

Арт. (бел.) FхG, ммxдюйм Упак., шт.

030061201 20x1/2 15/90

030061204 25x3/4 10/60

А, мм B, мм С, мм F, мм G, дюйм

88 61 49 dn 20 1/2

100.5 69 54 dn 25 3/4

А, мм B, мм С, мм F, мм G, дюйм

 79  68  32 dn 20  1/2

 83.5  70.5  34  dn 25  3/4

А, мм B, мм С, мм F, мм G, дюйм

77 59 31 dn 20 1/2

82.5 69 32.5 dn 25 3/4

А, мм B, мм С, мм F, мм G, дюйм

99.5 65.5 60 dn 20 1/2

104.5 70 61.5 dn 25 3/4

КЛАПАН ЗАПОРНЫЙ УГЛОВОЙ 

Арт. (бел.) FхG, ммxдюйм Упак., шт.

030061211 20x1/2 15/90

030061214 25x3/4 10/60

ТЕРМОКЛАПАН ПРЯМОЙ  
С ПРЕДНАСТРОЙКОЙ

Арт. (бел.) FхG, ммxдюйм Упак., шт.

030060701 20x1/2 10/60

030060704 25x3/4 8/48

ТЕРМОКЛАПАН УГЛОВОЙ  
С ПРЕДНАСТРОЙКОЙ 

Арт. (бел.) FхG, ммxдюйм Упак., шт.

030060711 20x1/2 10/60

030060714 25x3/4 8/48

КОМПЛЕКТЫ  ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ 1-2 
(ТЕРМОКЛАПАН ПРЯМОЙ С КОЛПАЧКОМ, 
КЛАПАН ЗАПОРНЫЙ ПРЯМОЙ, 
ТЕРМОГОЛОВКА)*

Арт. (бел.) FхG, ммxдюйм Упак., шт.

030061101 20x1/2 1/11

030061102 25x3/4 1/11

КОМПЛЕКТЫ ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ 3-4 
(ТЕРМОКЛАПАН УГЛОВОЙ С КОЛПАЧКОМ, 
КЛАПАН ЗАПОРНЫЙ УГЛОВОЙ, 
ТЕРМОГОЛОВКА)*

Арт. (бел.) FхG, ммxдюйм Упак., шт.

030061111 20x1/2 1/11

030061112 25x3/4 1/11

КОМПЛЕКТЫ ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ 5-6 
(ТЕРМОКЛАПАН ПРЯМОЙ С КОЛПАЧКОМ, 
КЛАПАН ЗАПОРНЫЙ ПРЯМОЙ)

Арт. (бел.) FхG, ммxдюйм Упак., шт.

030061121 20x1/2 1/17

030061122 25x3/4 1/17

ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА
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* —приход во второй половине 2019 года
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МОНТАЖ ИНЖЕНЕРНЫХ СИСТЕМ ИЗ ТРУБ И ФИТИНГОВ

ДИФФУЗИОННАЯ СВАРКА ТРУБ TEBO technics

В основе диффузионной сва рки лежит процесс пла вления ма териа ла  сва рива емых дета лей, осуществляемый путем их 
на грева ния и да льнейшего соединения с вза имным проникновением ра спла вленного ма териа ла  (диффузией).
Сва рива емые дета ли должны быть из одного ма териа ла . Поскольку все изделия TEBO technics изготовлены из одного 
ма териа ла , фитинги и трубы могут соединяться между собой без огра ничений.
На грев соединяемых дета лей производится на  специа льных а ппа ра та х диффузионной сва рки. Только при этом 
обеспечива ется четкий контроль на д темпера турой на грева .
После на грева , когда  поверхность соединяемых дета лей на чина ет пла виться, дета ли прижима ются друг к другу 
с определенным усилием.
Прочностные и другие физико-химические ха ра ктеристики сва рного шва  у PP-R не отлича ются от ха ра ктеристик основного 
ма териа ла  изделий TEBO technics, что га ра нтирует долговечность да нного вида  соединения элементов инженерных систем.

МУФТОВАЯ СВАРКА

При муфтовой сва рке соединение двух труб происходит при помощи третьей дета ли — фитинга , а  созда ние резьбовых 
и других стыковочных узлов происходит при помощи комбинирова нных фитингов, имеющих ра струб. Для муфтовой 
сва рки применяют ручные или ста циона рные а ппа ра ты со специа льными на са дка ми (метод сва рки был описа н выше).

При муфтовой сварке необходимо соблюдать следующие правила:

  При на ча льном прогреве сва рочного а ппа ра та  включа ть два  ТЭНа . Темпера тура  выста вляется 260 °C. Сва рочный 
а ппа ра т должен быть постоянно включен в течение всего процесса  сва рки. На грев на чина ется одновременно для двух 
дета лей, время выдержки и ра змеры сва рочного пояска  приведены в та блице «Ориентировочные условия сва рки 
полипропилена  PP-R» (время на грева  дета лей в та блице приведено для темпера туры воздуха  20°С, при более низких 
темпера тура х  и сильном ветре его необходимо увеличить).

  При недогреве возника ет возможность того, что дета ли не достигнут темпера туры вязкой пла стичности.  
При этом сва рное соединение будет очень нена дежным.

  При перегреве возника ет возможность потери устойчивости формы и диструкции полипропилена . Трубу невозможно 
будет ввести в фитинг, а  при увеличении усилия кра я трубы подогнутся внутрь или сомнутся. Соединение получится 
с за ужением диа метра . Время остыва ния необходимо выдержа ть, особенно для труб с тонкими стенка ми. Поворот 
дета лей во время остыва ния недопустим. Соединение с непра вильным вза имным ра сположением трубы и фитинга  
подлежит только одному способу испра вления — непра вильно соединенный фитинг выреза ется. На до быть особенно 
внима тельным при сва рке элементов, для которых ва жно позиционное положение: уголки, тройники, ша ровые кра ны. 
Последние на до вва рить та к, чтобы ручка  могла  свободно перемеща ться во все положения.

ОСОБЕННОСТИ СВАРКИ АРМИРОВАННОЙ АЛЮМИНИЕМ  
(PP-R-AL-PP-R) ТРУБЫ

Перед сва ркой с трубы SDR6 уда ляется на ружный слой полипропилена , слой а люминиевой фольги. Лучше всего это 
дела ть при помощи специа льного за чистного инструмента  (шейвера ) FORA. 

Внимание! Ножи на шейвере должны быть выставлены так, чтобы снимать фольгу полностью. Ножи 
установлены в заводских условиях правильно, однако в процессе эксплуатации их установка может быть 
самостоятельно откорректирована крепежными винтами.

ОРИЕНТИРОВОЧНЫЕ УСЛОВИЯ СВАРКИ ПОЛИПРОПИЛЕНА PP-R ТАБЛИЦА 5

Диаметр  
трубы, мм

Ширина сварочного  
пояса, мм

Время  
нагрева, с.

Технологическая пауза  
(время соединения), с.

Время остывания,  
мин.

20 14 6 4 2

25 16 7 4 2

32 18 8 6 4

40 20 12 6 4

50 23 18 6 4

63 26 24 8 6

75 28 30 10 8

90 30 40 11 8

110 33 50 12 8
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Диа метр полипропилена  подобра н та к, что он оптима льно сопряга ется с на грева телем сва рочного а ппа ра та , обра зуя 
пра вильный гра т. При отсутствии гра та  на дежность соединения не га ра нтируется.
Сва рочный а ппа ра т на грева ется до 260 °С. Когда  пога снет контрольный индика тор, можно на чина ть процесс сва рки. 
Трубы нужной длины должны быть отреза ны в ра змер перпендикулярно продольной оси 
трубы. Отмерять глубину сва рки следует от торца  трубы. Рекомендуется за ра нее отметить 
глубину сва рки.
Соединяемые поверхности труб и фитингов сна ча ла  следует очистить. Если необходимо, 
подлежа щие сва рке дета ли на до протереть чистой тряпкой.
Следует уда лить на ружный слой полипропилена  и а люминиевую фольгу специа льным 
за чистным инструментом (шейвером).
Трубы и фитинги должны быть на греты одновременно и сра зу после на грева  труба  
должна  быть вста влена  в фитинг на  глубину сва рочного пояска .

Запрещается поворачивать соединенные детали. После каждого 
использования сварочный аппарат нужно очистить от остатков 
полипропилена. 
Труба, армированная стекловолокном, не требует зачистки перед сваркой, 
и процесс сварки производится как для неармированной полипропиленовой 
трубы (PP-R). Труба с центральной армировкой алюминиевой фольгой 
типа Masterpipe® шейвером не зачищается, а сваривается специальной 
универсальной насадкой FORA. 

ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ  
ПРИ СВАРКЕ ТРУБ И ФИТИНГОВ TEBO technics

31 42
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Обучающие видео-ролики 
можно посмотреть на сайте: 

www.tebo.ru
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1.  Уста новить на  терморегуляторе сва рочного а ппа ра та  темпера туру 260°С.
2.  За крепить струбцину на  ра бочее место.
3.  Уста новить сва рочный а ппа ра т на  струбцину и за крепить сва рочные на са дки на  а ппа ра т.
4.  За крепить а ппа ра т на  струбцине.
5.  Включить сва рочный а ппа ра т в электрическую сеть и на жа ть кла виши включения а ппа ра та .
6.  Отреза ть полипропиленовую трубу до необходимого ра змера .
7.  За чистить а люминиевый слой с трубы (если сва рива ется а рмирова нна я полипропиленова я труба ).
8.  Обезжирить зону сва рки на  конце трубы.
9.  Обезжирить сва рочный поясок фитинга .
10.  Измерить длину сва рива емой зоны на  конце трубы.
11.  Отметить длину сва рива емой зоны на  конце трубы.
12.  Проконтролирова ть готовность а ппа ра та  к сва рке и одновременно поднести трубу и фитинг к на са дка м сва рочного 

а ппа ра та .
13.  Одновременно ввести трубу и фитинг в на са дки сва рочного а ппа ра та  до отметки на  трубе. Выдержа ть время на грева  

трубы и фитинга  на  на са дка х.
14.  Одновременно вынуть трубу и фитинг с на са док и выполнить сва рку, ввести трубу в фитинг до упора .
15.  Проконтролирова ть ка чество сва рки.

Сва рочные а ппа ра ты FORA Pro, FORA FW1500, FORA Mini предна зна чены для выполнения  
ра струбной диффузионной сва рки полипропиленовых труб и фитингов диа метром от 20 до 63 мм.

КОМПЛЕКТАЦИЯ СВАРОЧНЫХ АППАРАТОВ FORA ТАБЛИЦА 6
Наименование FORA Pro FORA FW1500 FORA Mini

Мета ллический  кейс Да Да Да

Сва рочный а ппа ра т 1 1 1

Струбцина  для крепления а ппа ра та Да Да Нет

Подста вка  для крепления а ппа ра та Нет Нет Да

Сменные на грева тели (диа метр, мм) 20 / 25 / 32 / 40 / 63 20 / 25 / 32 / 40 20 / 25 / 32

Рулетка 3 м 3 м 3 м

Ножницы Да Да Да

Ключ шестигра нный Да Да Да

Отвертка Да Да Да

Па спорт Да Да Да

Технические характеристики

На пряжение пита ния 220 В / 50 Гц

Мощность (Вт)
FORA Pro

FORA FW1500
FORA Mini

1600
1500
750

Диа па зон регулирова ния
темпера туры (°С)

50 – 300

Ка бель В термостойкой изоляции

КОМПЛЕКТ СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
FORA FW1500

Артикул Модель Упак., шт.

006050102 FORA FW1500 1/5

КОМПЛЕКТ СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ
FORA MINI (750W)

Артикул Модель Упак., шт.

006050103 FORA MINI 750W 1/5

КОМПЛЕКТ СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
FORA PRO (1600W)

Артикул Модель Упак., шт.

006050104 FORA PRO 1600W 1/5

ПРЕИМУЩЕСТВА СВАРОЧНОГО АППАРАТА FORA

  крепление сва рочного а ппа ра та  в кейсе воротниковой га йкой,  
что исключа ет его меха нические повреждения при тра нспортировке

  на дежные за мки кейса

  на дежный трехжильный ка бель с медными многопроволочными жила ми в термостойкой изоляции  
с сечением провода  1 мм2

  терморегулятор с широким диа па зоном сва рочных темпера тур для ра зличных полимеров

  улучшенна я за щита  с применением ка чественной изоляции да тчиков термоста та  и других элементов

  на дежна я фикса ция ка беля в ручке сва рочного а ппа ра та

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ МОНТАЖА FORA

ТАБЛИЦА 7

МОНТАЖ ИНЖЕНЕРНЫХ СИСТЕМ ИЗ ТРУБ И ФИТИНГОВ
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ПРИСОЕДИНЕНИЕ НАСАДОК
Сва рочные на са дки необходимых диа метров рекомендуется уста новить до на грева  а ппа ра та . Место ра сположения 
на са дки на  на грева теле не имеет зна чения с точки зрения ра вномерности на грева . Поэтому на са дки ста вят та к, ка к 
удобно для монта жа . Ближе к концу ста вятся на са дки, необходимые для ра боты «на  стене», то есть на  монтируемой ветви 
трубопровода . Все фра гменты трубопровода , которые можно монтирова ть на  ста циона рно уста новленном а ппа ра те (на  
струбцине), лучше собира ть отдельно. 
Ка чество соединений за висит от удобства  выполнения технологических приемов. Сва рку в неудобных места х жела тельно 
производить с помощником.
Для сварки труб с центральной армировкой алюминием типа Master pipe®, а также для всех труб ТЕВО 
technics предлагаем специальные сварочные насадки FORA.
На  рисунке предста влена  специа льна я сва рочна я на са дка  и изобра жение сва рочной на са дки и трубы (в ра зрезе). 
Ука за нна я сва рочна я на са дка  позволяет сва рить трубу с центра льной а рмировкой а люминиевой фольгой и без 
использова ния «торцева теля» и позволяет в процессе сва рки за крыть а люминиевую фольгу полипропиленом и исключить 
конта кт а люминия и теплоносителя, препятствуя ра зрушению трубы.

НОЖНИЦЫ FORA ДЛЯ РЕЗКИ ТРУБ
Ножницы FORA предна зна чены для быстрой и точной резки пла стиковых труб (PP-R, PE-X, PE-X-AL-PE-X) диа метром  
до 63 мм.

ДОСТОИНСТВА: 

  корпус из легкого прочного а люминиевого спла ва
  удобна я обрезиненна я ручка
  лезвие из нержа веющей ста ли
  информа тивна я блистер-упа ковка
  простой и на дежный возвра т  

режущего лезвия в на ча льное положение
  усиленное крепление  

переда точного меха низма  и ножа  к рукояти

ЗАЧИСТНОЙ ИНСТРУМЕНТ FORA

Перед сва ркой PP-R труб, а рмирова нных а люминием, 
необходимо снять верхний слой из полипропилена  
и а люминия в обла сти сва рки. Для этого используется 
специа льный за чистной инструмент. За чистной 
инструмент FORA на дежен, прост и удобен в применении. 
Регулируемые по глубине резцы обеспечива ют быструю 
и ка чественную за чистку труб. В за висимости от ситуа ции 
можно использова ть за чистки двух видов: ручные, под 
дрель или шуруповерт.

На са дки являются ва жным элементом сва рочного 
а ппа ра та . От их ка чества  в на ибольшей степени за висит 
результа т ра боты. На са дки, входящие в ста нда ртный 
комплект сва рочного оборудова ния FORA,  
в за висимости от модели, предна зна чены для монта жа  
труб диа метром от 20 до 63 мм. На са дки имеют 
тефлоновое а нтиприга рное покрытие. Необходимо 
следить за  чистотой и целостностью тефлонового 
покрытия. В холодном состоянии очистка  на са док от 
на липшего слоя термопла ста  недопустима . В горячем 
состоянии на са дка  очища ется при помощи брезентовой 
ветоши или деревянными скребка ми. На личие 
на липшего полимера  говорит о том, что в результа те 
эксплуа та ции тефлоновое покрытие стерлось и 
необходимо поменять на са дку.

НОЖНИЦЫ FORA ДЛЯ РЕЗКИ ТРУБ

Артикул D, мм Упак., шт.

006030101-02 от 16 до 42 мм 8/48

006030102-02 от 16 до 63 мм 3/12

ЗАЧИСТНОЙ ИНСТРУМЕНТ FORA 
(РУЧНОЙ)

Артикул D, мм Упак., шт.

006020201 20-25 40/80
006020202 32-40 24/48
006020203 50-63 9/18
006020204 75-90 6/12
006020205 110 6/12

ЗАЧИСТНОЙ ИНСТРУМЕНТ FORA  
(ПОД ДРЕЛЬ)

Артикул D, мм Упак., шт.

006020101 20 20/80
006020102 25 20/80
006020103 32 12/72
006020104 40 12/72

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ СМЕННЫЙ НАГРЕВАТЕЛЬ FORA

Артикул D, мм Упак., шт.

006050402 20 1/220

006050403 25 1/200

006050404 32 1/160

006050405 40 1/100

006050406 50 1/60

006050407 63 1/50

труба

на са дка

отверстие 
для воздуха

НАСАДКИ НА СВАРОЧНЫЙ ИНСТРУМЕНТ

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ МОНТАЖА FORA
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При работе с комбинированными (имеющими вставки из металла) фитингами необходимо выполнять 
следующие требования:

  Не использова ть резьбовые дета ли с коническими резьба ми (быва ют на  чугунных фитинга х и на  фитинга х клеевого ПВХ).
  Применять уплотняющие ма териа лы, не созда ющие толстого слоя при на мотке. Оптима льными уплотнителями являются ФУМ-

лента , подмоточна я нить, лен с уплотняющей па стой. При монта же систем отопления рекомендуется применение подмоточных 
нитей, поскольку они покрыты специа льным соста вом, который после полимериза ции дополнительно герметизирует стык.

  Усилия за тяжки должны быть регла ментирова ны соответствующими норма ми. Соединять комбинирова нные фитинги 
только со ста нда ртными цилиндрическими трубными резьба ми на длежа щего ка чества . При избыточном усилии возможно 
вырыва ние мета ллической вста вки из за делки в корпусе муфты. При на личии шестигра нника  на  мета ллической вста вке 
удержа ние дета ли производится только за  него. В связи с этим необходимо использова ть дина мометрические ключи или 
ключи соответствующего ра змера .

  Монта ж полипропиленового трубопровода  проводится с учетом  темпера турных деформа ций при эксплуа та ции. Это 
связа но с большим по отношению к ста льным труба м коэффициентом темпера турного ра сширения полипропилена . 
Необходимо уста на влива ть минима льное количество фиксирующих опор (мета ллические за жимные хомуты); количество 
скользящих опор (клипсы) должно быть огра ничено. Интерва л между опора ми, ка к пра вило, около 1 м. (более точно см. 
СП40-101-96, та бл. 2.1). На  больших (длиной от 3 м) прогона х необходимо либо дела ть сва рные компенса ционные колена , 
либо ста вить готовые кольцевые компенса торы. Последние исключа ют обра зова ние внутренних на пряжений от тепловых 
деформа ций, если пра вильно ра ссчита на  их компенса ционна я способность. Для систем холодного трубопровода  проводка  
не имеет особенностей, по сра внению с любыми другими вида ми пла стиковых и мета ллических трубопроводов.

  Для полипропиленовых труб возможно за мерза ние воды вследствие высокой эла стичности стенок. Элементы трубопроводной 
а рма туры — кра ны и комбинирова нные фитинги не допуска ют за мерза ния в них воды, следова тельно, все же необходим слив 
сезонного трубопровода . За мерза ние воды в трубопровода х следует ра ссма трива ть ка к а ва рийную ситуа цию.

  При монта же трубопроводов необходимо соблюда ть пра вило сохра нения постоянного прохода  и в ма гистра льных 
линиях не применять элементы, имеющие конструктивное за ужение.

  При монта же ма гистра лей для а грессивных сред нужно применять изделия, не имеющие мета ллических элементов.

ПРОКЛАДКА И МОНТАЖ ТРУБ

  Монта ж трубопроводов из PP-R имеет свои особенности, по сра внению с другими вида ми труб.
В трубопровода х из PP-R соединение на  сва рке пра ктически не снижа ет на дежности трубопровода , количество 
соединительных и уста новочных элементов при соблюдении всех пра вил сва рки не имеет зна чения. Коэффициенты 
сопротивления фитингов из пла стма ссы ниже, чем у чугунных, за порна я а рма тура  отлича ется высокой на дежностью, 
усилия от за тяжки резьб отсутствуют.

  Нет опа сных процессов электродуговой сва рки, исключа емых для деревянных зда ний.
  Вопрос теплового ра сширения во многом реша ется пра вильным использова нием опор и выбором конфигура ции 

трубопровода . Одним из общих пра вил монта жа  является стремление созда ть ка к можно более гибкую эла стичную систему 
с минимумом жестких коротких узлов, имеющих ма лую способность к деформа ции.

  При ра змещении труб на  стена х и потолка х не рекомендуется использова ть неподвижные опоры. Неподвижные опоры, 
ка к пра вило, фиксируют тяжелые трубные узлы или тяжелые элементы трубопровода , не имеющие собственных креплений 
(на пример, фильтры или кра ны). Для потолочных креплений хорошим решением являются подвижные опоры.

  При монта же, тра нспортировке и скла дирова нии труб в условиях отрица тельных темпера тур необходимо исключить 
уда рные на грузки и снизить допустимые деформа ции. 

  Подземна я прокла дка  трубопроводов допуска ется по сообра жениям ка к химической, та к и меха нической прочности. 
Воздействие грунта  и грунтовых вод не приводит к снижению срока  службы трубопровода . Необходимо беречь 
пла стиковую трубу от меха нических повреждений при укла дке в грунт и в процессе эксплуа та ции. 

ПРОКЛАДКА ТРУБ ДЛЯ ПОДАЧИ ХОЛОДНОЙ ВОДЫ
  Если темпера тура  эксплуа та ции не отлича ется от темпера туры уста новки более чем на  20°С, ника ких дополнительных 

мероприятий, по сра внению с прокла дкой труб из других видов ма териа лов, осуществлять не нужно. Тем не менее, 
рекомендуется использова ть подвижные пла стиковые опоры с интерва лом 20–30 диа метров трубы.

ПРОКЛАДКА ТРУБ ДЛЯ ПОДАЧИ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ
  Прокла дка  по стене или в открытых ша хта х осуществляется с  использова нием сильфонных ста льных компенса торов, 

петлеобра зных или П-обра зных полипропиленовых компенса торов, в соответствии с ра нее изложенными требова ниями.

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ МОНТАЖА FORA
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  Вокруг колен и тройников на  вертика льно и горизонта льно ра сположенных труба х, уста новленных «в стене» под штука туркой, 
следует оста влять простра нство 3–4 см. Поскольку движение трубы происходит в осевом на пра влении, необходимо обеспечить 
свободное простра нство до ближа йшего препятствия для систем горячего водосна бжения не менее 7 мм на  ка ждый метр длины 
прямолинейного уча стка .

  При ра змещении труб в штробе необходимо обеспечить за зор в стене не менее 70% от диа метра  трубы на  да нном уча стке. 
За зор должен быть симметричным по обе стороны от трубы. Это возможно сдела ть несколькими способа ми — на пример, 
прокла дка  в специа льной трубча той изоляции (может быть рекомендова на  для диа метра  25 мм в системе горячей воды, 
толщина  изоляции — 9 мм).
Рекомендуется созда ние центрирующих опор из строительной пены или цементного ра створа , поддержива ющих трубу 
в штробе. Са ма  штроба  в последнем случа е не за лива ется, а  за крыва ется на кла дной пла стиной. Допуска ется за моноличива ние, 
прокла дка  в стене или в ка на ле из гофрирова нной ПВХ трубы. 
В случа е если на  компенсируемом уча стке имеются боковые отводы, на  ра сстоянии не менее 1 м от соединения должен быть 
обеспечен за зор в на пра влении предпола га емого удлинения трубы, ра вный этому удлинению.

ПРАВИЛА, КОТОРЫЕ СЛЕДУЕТ СОБЛЮДАТЬ ПРИ ПРОКЛАДКЕ 
АРМИРОВАННОЙ ТРУБЫ

  Армирова нна я труба  имеет удлинение в 5 ра з меньше, чем неа рмирова нна я. Поэтому необходимость в темпера турных 
компенса тора х зна чительно меньше. Но для систем трубопроводов с большими длина ми рекомендуется прокла дка  
а рмирова нной трубы в штробу в специа льном футляре в система х центра льного отопления (высоко- и среднетемпера турное 
отопление). В система х низкотемпера турного отопления (тёплый пол) прокла дка  производится без футляра .

УСТАНОВКА ТРУБ В ШАХТАХ
При орга низа ции вводов на  эта ж от стояка , на ходящегося в ша хте, нужно:

  либо за фиксирова ть уча сток стояка , на  котором дела ется ввод, двумя неподвижными опора ми. Уча сток между опора ми 
должен быть не более 3 м в длину;

  либо да ть возможность вводу свободно пройти на  эта ж через ра сширенное отверстие;
  либо созда ть специа льное компенса ционное колено, тра нсформирующее изгибные деформа ции в деформа ции 

кручения, которые можно «отыгра ть» при доста точно большой длине уча стка  ввода ;
  либо уста новить в перекрытии сильфонный ста льной компенса тор.

КОМПЕНСАЦИЯ ТЕМПЕРАТУРНОГО РАСШИРЕНИЯ ТРУБ PP-R.
Ра счетна я схема  Г-обра зного компенса тора :
НО — неподвижна я опора ;
СО — скользяща я опора ;
L пруж. уч. — длина  пружинящего 
уча стка  от оси трубы до кра я неподвижной опоры, мм;
∆L — увеличение длины горизонта льного уча стка  
трубопровода  при на греве, мм;
L но — ра сстояние между кра ями 
неподвижных опор, мм;
L со — ра сстояние между кра ем 
неподвижной и центром скользящей 
опоры, а  та кже между центра ми 
скользящих опор, мм.

В целях устра нения ра зночтений предла га ется производить отсчет пружинящей длины от оси горизонта льного уча стка  
трубопровода :
L пруж. уч.=k x √D x ∆L, где:
L пруж. уч. — длина  пружинящего уча стка , мм;
k — конста нта , ха ра ктеризующа я упругие свойства  трубы = 25;
D — на ружный диа метр трубы, мм;
∆L — увеличение длины уча стка  трубопровода  при на греве, мм.

Ра счет Г-обра зного компенса тора  выполняется в следующей последова тельности: сна ча ла  определяется величина  теплового 
удлинения ра счетного уча стка , за тем вычисляется необходима я длина  перпендикулярного к нему пружинящего уча стка .
Расчетная схема П и U-образного компенсатора:
НО — неподвижна я опора ;
СО — скользяща я опора ;

Г — образный компенсатор

ПРОКЛАДКА И МОНТАЖ ТРУБ
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L пруж. уч. — длина  пружинящего уча стка  от оси трубы  до кра я 
неподвижной опоры, мм;
b — ширина  компенса тора  (вста вка ), ра сстояние между осями 
колен, мм;
∆L1, ∆L2 — увеличение длин горизонта льных уча стков 
трубопроводов при на греве, мм;
L но — ра сстояние между кра ями неподвижных опор, мм;
L со — ра сстояние между центром скользящей опоры и осью 
колена  трубы, мм;
L со1, L со2 — ра сстояние между кра ем неподвижной опоры 
и кра ем скользящей опоры, мм.

При решении тепловой компенса ции уча стка  трубопровода  с использова нием трубного П-обра зного компенса тора  можно 
применить два  приема  его ра сположения между неподвижными опора ми:

  срединное (точно посередине) ра змещение между опора ми, при котором длины обеих ра сположенных в обе стороны от него 
ветвей трубопроводов ра вны, т.е. получа ется конструкция ра вноплечевого компенса тора ;

  смещенное ра змещение, возника ющее при проектных решениях, когда  длины ветвей трубопроводов в силу 
конструктивных особенностей объекта  и тра ссировки трубопровода  ока зыва ются ра зличными, т.е. получа ется конструкция 
ра зноплечевого компенса тора .

В первом случае ра счета  величина  ∆L ра вна  для обеих ветвей трубопровода  и общее удлинение ра вняется 
∆L общ.=2 ∆L
Во втором случае величина  ∆L ра считыва ется неза висимо для ка ждой ветви и удлинение соста вляет сумму 
вычислительных удлинений: 
∆L общ.= ∆L лев. + ∆L прав., где:
∆L лев.= ∆L со1 + ∆L со
∆L прав.= ∆L со2 + ∆L со
Ширина  компенса тора  b (вста вка ), неза висимо от длины его ветвей, на зна ча ется конструктивно и соста вляет величину, 
ра вную 11-13D нар. Вста вка  всегда  крепится посередине хомутом (жесткое крепление).
Тепловое удлинение ∆L общ. ра счетных уча стков трубопроводов плюс некоторый га ра нтирова нный за зор между 
сблизившимися верхними дета лями компенса тора  (примерно 150 мм) не должны превыша ть ширину компенса тора . 
В противном случа е следует уменьшить ра сстояние между неподвижными опора ми ра счетных уча стков.
Ра счет П-обра зного компенса тора  ведется а на логично ра счету Г-обра зного.
Если конструктивные ра змеры трубных Г- и П-обра зных компенса торов принима ются по ра счету, то О-обра зные компенса торы 
для ра зличных диа метров пла стма ссовых труб выпуска ются с фиксирова нными зна чениями их геометрических ра змеров.
НО — неподвижна я опора ;
СО — скользяща я опора ;
D нар. — на ружный диа метр трубы, мм;
b — ра сстояние между стенка ми компенса тора  по внутреннему 
диа метру, мм;
L но — ра сстояние между кра ями неподвижных опор, мм.

СИЛЫ, ДЕЙСТВУЮЩИЕ НА ОПОРЫ 
Вследствие теплового ра сширения уча стка  трубы, 
на ходящегося между двумя неподвижными опора ми, на  
ка ждую из них действует на грузка . 
Величины ра счетных на грузок при ра зличных темпера тура х 
монта жа  (исходна я темпера тура ) приведены в та бл. 8.

Компенсирующая способность О-образного компенсатора для труб разного 
диаметра

Диа метр трубы (мм) 20 25 32 40

Компенсирующа я способность (мм) 80 70 55 45

О-образный компенсатор

П — образный компенсатор

МОНТАЖНАЯ ТЕМПЕРАТУРА +20°С

Диаметр трубы, мм

Рабочая температура

+40°С +60°С +80°С

Распирающие нагрузки на опоры, Н (кгС)

20 186,2 (19,5) 372,3 558,5 (57)

25 288,1(31) 576,2 864,4 (93)

32 473,8 (48) 947,5 (98,0) 1421,3 (150)

40 735,9 (75) 1471,9 (150) 2207,8 (240)

50 1125,3 (120) 2250,6 (229,5) 3375,9 (350)

63 1818,4 (190) 3636,8 5455,2 (560)

75 2619,5 (270) 5239,1 7858,2 (802)

90 3710,9 (378) 7421,8 11132,7 (1200)

110 5560 (567) 11119,1 (1200) 16678,6 (1700)

МОНТАЖНАЯ ТЕМПЕРАТУРА 0°С ТАБЛИЦА 8

Диаметр трубы, мм

Рабочая температура

+40°С +60°С +80°С

Распирающие нагрузки на опоры, Н (кгС)

16 237 (25) 355,3(36) 473,8

20 372,3 (39) 558,5(57) 744,7

25 576,2(60) 864,4(93) 1152,5

32 947,5(98,0) 1421,3(150) 1895,0

40 1471,9(150) 2207,8(240) 2943,8

50 2250,6(229,5) 3375,9(350) 4501,1

63 3636,8 (375) 5455,2(560) 7273,6

75 5239,1 7858,2 (802) 10478,2

90 7421,8 11132,7(1200) 14843,6

110 11119,1(1200) 16678,6(1700) 22238,2
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ЗАЩИТА ТРУБОПРОВОДОВ С ХОЛОДНОЙ ВОДОЙ 
Норма тивные па ра метры теплопроводности и теплопотерь для трубопроводов холодной воды ука за ны в DIN 1988, ча сть 
2 (за щита  от мороза  и высоких темпера тур). В приведенной ниже та блицы ука за ны минима льные зна чения толщины 
теплоизоляции с коэффициентом теплопроводности =0,040 вт/м °С.

МИНИМАЛЬНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ С КОЭФФИЦИЕНТОМ ТЕПЛОПРОВОДНОСТИ =0,040 ВТ/М °С ТАБЛИЦА 9

Условия прокладки труб для холодной воды Толщина теплоизоляции, мм

Неота плива емые помещения, уста новка  вне зда ний или в подва ла х В за висимости от условий охла ждения (ра счет по програ мме)

В ка на ла х рядом с труба ми горячего водосна бжения или отопления 13

Трубы, уста новленные в ка на ла х под стяжкой 4

ПОДГОТОВКА СОБРАННОГО ТРУБОПРОВОДА К ЭКСПЛУАТАЦИИ 
ОЧИСТКА ПОСЛЕ МОНТАЖА
После монта жа  трубопровода  необходимо промыть его от возможных ча стиц стружки и от производственной (или 
скла дской) пыли внутри трубопровода . Жела тельно дела ть это при открытых ша ровых и спускных кра на х. Сброс 
промывной воды происходит в ка на лиза цию. Норма тивы промывки приведены в DIN 1988, «Водосна бжение 
и ка на лиза ция» СНиП 02.08.01-89.
Очистка  системы труб описа на  в специа льном ра зделе норм. Очистка  производится путем пода чи в трубы смеси воды 
и воздуха  под да влением.

Все установки для питьевой воды должны быть тщательно очищены.  
Трубы будут готовы к использованию при выполнении следующих условий:

  га ра нтирова нна я безопа сность питьевой воды;
  отсутствие дефектов труб;
  проверка  а рма туры перед использова нием; не допуска ется ника ких дефектов;
  проверка  труб для га ра нтии чистоты их внутренних поверхностей.

Для обеспечения вышеуказанных требований необходимо провести одну из двух процедур очистки:
  прочистка  водой;
  промывка  смесью воды и воздуха .

При выборе метода  очистки следует руководствова ться требова ниями изготовителя и покупа теля, а  та кже рекоменда циями 
уста новщика . Для уста новок питьевой воды доста точно промывки, соответствующей DIN 1988.
При монта же инженерных систем из труб TEBO technics не используется клей, жидкость и т.п. Поэтому система  оста ется 
чистой в ходе монта жа .

ИСПЫТАНИЕ СОБРАННОГО ТРУБОПРОВОДА
Если трубопровод собра н в системе отопления, его испыта ние проходит в соответствии со СНиП 3.05.01-85 (2000) 
«Внутренние са нита рно-технические системы» п.4.6.
Испыта ние водяных систем отопления и теплосна бжения должно производиться при отключенных котла х 
и ра сширительных сосуда х гидроста тическим методом да влением, ра вным 1,5 ра бочего да вления, но не менее 0,2 МПа  
(2 кгс/см2) в са мой нижней точке системы.

Испыта ние системы отопления при отрица тельных темпера тура х проводится в соответствии со СНиП 3.05.01-85(2000), п. 
4.8. Все трубопроводы для питьевой воды подлежа т контрольным испыта ниям в соответствии со СНиП 3.05.01-85 п. 4.4.
Перед испыта нием все открытые концы труб должны быть за глушены.

Примечание:
Смесители, используемые в бытовых система х, и другие элементы (на пример, гибкие подводки) могут быть не ра ссчита ны 
на  да нное да вление, и их следует присоединять только после испыта ния системы TEBO technics.
Система  за полняется водой, на чина я с нижней точки. В верхней точке орга низуется воздухоспускной кла па н или 
оста вляется открытый конец, который за глуша ется после за полнения системы.
Контрольный на сос подключа ется к нижней точке системы. После за ливки воды в систему на сос на чина ет на гнета ть 
да вление. Проверка  да вления проходит в три ста дии: первичный тест, основной тест и оконча тельный тест.

 ТАБЛИЦА 10

Рабочее давление, бар 6 10

Испытательное давление, бар 9 15

Температура испытания 20°С
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Первичный тест проводится при да влении, на  50% большем, чем номина льное. Да вление поднима ется от номина ла  
несколько ра з через 10 минут с выдержкой в течение 30 мин.
Во время испыта ний не допуска ется па дение да вления на  величину более чем 0,6 ба р и утечка  воды.
По оконча нии первичного теста  следует на чина ть основной тест. Основной тест проводится в течение 2 ча сов при 
да влении, которое отлича ется от да вления первичного теста  не более чем на  0,2 ба р.
Оконча тельный тест состоит в следующем — для труб SDR11 (SDR6) проводится ступенча тое повышение да вления 
от 1 до 10 а тм (20 а тм), с временным интерва лом 5 минут (выдержка  по ка ждой ступени — 5 минут) с интерва лом 
изменения да вления 1–2 а тм.
Во время тестов не должно быть течи. Да тчик да вления (ма нометр) должен быть уста новлен в са мой нижней точке 
системы (та м, где скла дыва ются гидроста тическое и дина мическое да вления).

Результаты контрольного испытания
Фиксируются в протоколе с ука за нием для ка ждого теста  временных интерва лов, испыта тельных да влений в на ча ле 
интерва ла  и в конце. Протокол подписыва ется за интересова нными сторона ми.

УСЛОВИЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ И ХРАНЕНИЯ

Согла сно ГОСТ 32415-2013 «Трубы на порные из термопла стов и соединительные дета ли к ним для систем водосна бжения 
и отопления. Общие технические условия». Пункт 9.: «Условия хра нения труб и фитингов — по ГОСТ 15150 в условиях 5 (ОЖ4). 
Допуска ется хра нение труб в условиях 8 (ОЖ3) не более 6 мес.».
Та ким обра зом, диа па зон темпера тур хра нения PP-R соста вляет от +50 до –50°С. См. ниже в гра фе «Основное» 5 и 8.
Необходимо учитыва ть требова ние п.9.2 ГОСТ Р 52134-2003: «Хра нение должно осуществляться без меха нических на грузок».

УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ ГОСТ 15150

Обозначение условий хранения изделий Климатические факторы

Вспомогательное Температура воздуха, °С

Условия хра нения Основное Буквенное Текстовое
Верхнее 

зна чение
Нижнее 

зна чение

Относительна я 
вла жность воздуха  

по та бл. 6 для 
клима тического 

исполнения вида

Солнечное 
излучение

На весы или помещения, где колеба ния темпера туры 
и вла жности воздуха  несущественно отлича ются от 

колеба ний на  открытом воздухе (на пример, па ла тки, 
мета ллические хра нилища  без теплоизоляции), 
ра сположенные в ма кроклима тических ра йона х 

с умеренным и холодным клима том в а тмосфере любых 
типов

5 ОЖ4

На весы 
в ма кроклима тических 
ра йона х с умеренным 
и холодным клима том

+50 -50 У2 Н

Открытые площа дки в ма кроклима тических ра йона х 
с умеренным и холодным клима том в а тмосфере любых 

типов
8 ОЖ3

Открытые площа дки 
в ма кроклима тических 
ра йона х с умеренным 
и холодным клима том

+50 -50 У1 +

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ НЕОБХОДИМОГО ДИАМЕТРА ТРУБ

В ста нда рте DIN 1988 да ются основные ука за ния для подбора  диа метров труб и требова ния к проходному сечению труб. 
Ра счет необходимого диа метра  труб связа н с потерями да вления в трубопроводе. В свою очередь, потери да вления 
связа ны с диа метром трубы, длиной, коэффициентом трения, объемным ра сходом воды. Объемный ра сход воды 
и ра змеры сечения трубы непосредственно связа ны со скоростью потока .
Для ра счета  скорости потока  основой является коэффициент потока . Па ра метры потока  вычисляются в соответствии с DIN 
1988 T3.
Для уменьшения шума  при движении и для созда ния потока  с на именьшими ка вита ционными свойства ми скорость 
движения воды необходимо огра ничива ть. Не следует при требуемых больших ра схода х применять ма лые диа метры труб.

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ СИСТЕМЫ ОТОПЛЕНИЯ 
И ВОДОСНАБЖЕНИЯ
Па ра метры трубопроводной системы для пода чи питьевой воды в зда нии могут быть определены ра счетом. Обновленна я 
версия DIN 1988 предла га ет ка к упрощенный, та к и подробный способы вычислений.
Упрощенный ра счет подходит для ра зличных трубопроводных систем. Упрощенный ра счет приведен та кже в СП 40-101-96, 
ра зд. 2.3–2.5.

ПРОКЛАДКА И МОНТАЖ ТРУБ
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ЗНАЧЕНИЕ ВНУТРЕННЕГО ДИАМЕТРА (D
y
) В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ВНЕШНЕГО ДИАМЕТРА (D

n
) PP-R ТРУБ ТАБЛИЦА 11

Внутренний d, мм
Диаметр наружный D, мм

20 25 32 40 50 63 75 90 110 125

труба  SDR11 16,2 20,4 26 32,6 40,8 51,4 61,2 73,6 90 102,2

труба  SDR6 13,2 16,6 21,2 26,6 33,2 42 50 60 73,2 83,2

В подробном способе вычислений ра счет учитыва ет все фитинги и трубы, имеющиеся в системе. Этот способ на иболее 
приближен к реа льным ра бочим условиям. При ра счете необходимо помнить, что трубы PP-R обозна ча ются по внешнему 
диа метру, та бл. 11.
Для вычисления ра змеров труб необходимы следующие да нные:

  Пределы коррекции кла па на  редуктора  высокого да вления при повышении или снижении да вления.
  Геодезическа я ра зность уровней.
  Потери да вления на  ра зличных компонента х оборудова ния (на пример, фильтра х).
  Минима льное допустимое да вление для включенных в водопровод приборов (на пример, водона грева телей).
  Потери да вления в трубопроводе (из-за  трения, турбулентности и т.д.).
  Потери да вления на  ра зветвлениях, поворота х, перехода х трубопровода , на  трубопроводной а рма туре (та бл. 15). 

В та бл. 12 приведены да нные по коэффициенту потери да вления R (мба р/м) и скорости потока  V в за висимости от 
объемного ра схода  V’ (л/c) и внутреннего диа метра  трубы d для полипропиленовых труб SDR11 при темпера туре воды 
+20 °С .
В та бл. 13 приведены те же да нные для полипропиленовых труб SDR6 при темпера туре воды +20 °С. Да лее приведены 
номогра ммы для определения гидра влических потерь в единица х измерения л/с и мм в. ст./м.
Для труб принят коэффициент шерохова тости µ=0,007мм.
Темпера тура  переда ва емой среды (вода ) +20 °С.
Плотность среды 998 кг/м3

Кинема тическа я вязкость среды 1,02х10-6 м2/c (+20°)
Коэффициент потери да вления R ра вен потере на пора  в миллиба ра х на  ка ждый метр длины трубопровода .

ЗАВИСИМОСТЬ ФАКТОРА ТРЕНИЯ ТРУБЫ R И СКОРОСТИ ПОТОКА V ОТ ОБЪЕМНОГО РАСХОДА V’
ТРУБЫ tebo technics SDR11 ТАБЛИЦА 12

Шерохова тость: 0,0070 мм
Темпера тура : 20 °С
Плотность: 998,00 кг/м3

Кинема тическа я вязкость: 1,02 х 10-6 м2/с
V = объемный расход (л/с) R = кривая давления (мбар/м) v= скорость (м/с)

V’-объемный расход, л/с
Внутренний диаметр, мм

16,2 20,4 26,0 32,6 40.8 51,4 61,2 73,6 90

0,01
R
v

0,06
0,05

0,02
0,03

0,00
0,01

0,00
0,01

0,00
0,00

0,00
0,00

0,00 
0,00

0,00
0,00

0,00 
0,00

0,02
R
v

0,12
0,10

0,05
0,06

0,02
0,04

0,01
0,02

0,00
0,02

0,00
0,01

0,00 
0,01

0,00
0,00

0,00
0,00

0,03
R
v

0,18
0,15

0,07
0,09

0,03
0,06

0,01
0,04

0,00
0,02

0,00
0,01

0,00 
0,01

0,00
0,01

0,00 
0,00

0,04
R
v

0,50
0,19

0,17
0,12

0,04
0,08

0,01
0,05

0,01
0,03

0,00
0,02

0,00 
0,01

0,00
0,01

0,00 
0,00

0,05
R
v

0,74
0,24

0,25
0,15

0,02
0,09

0,02
0,06

0,01
0,04

0,00
0,02

0,00 
0,02

0,00
0,01

0,00
0,00

0,06
R
v

1,01
0,29

0,34
0,18

0,11
0,11

0,02
0,07

0,01
0,05

0,00
0,03

0,00 
0,02

0,00
0,91

0,00
0,00

0,07
R
v

1,32
0,34

0,44
0,21

0,14
0,13

0,05
0,08

0,01
0,05

0,00
0,03

0,00 
0,02

0,00
0,02

0,00 
0,00

0,08
R
v

1,66
0,39

0,56
0,24

0,18
0,15

0,06
0,10 

0,02
0,06

0,00
0,04 

0,00 
0,03

0,00
0,02

0,00
0,00

0,09
R
v

2,03
0,44

0,68
0,28

0,22
0,17

0,07
0,11

0,03
0,07

0,01
0,04

0,00 
0,03

0,00
0,02

0,00 
0,00

0,10
R
v

2,44
0,49

0,82
0,31

0,26
0,19

0,09
0,12

0,03
0,08

0,01
0,05

0,00 
0,03

0,00
0,02

0,011
0,00

0,12
R
v

3,35
0,58

1,12
0,37

0,35
0,23

0,12
0,14

0,04
0,09

0,01
0,06

0,01 
0,04

0,00
0,03

0,00 
0,00

0,14
R
v

4,39
0,68

1,46
0,43

0,46
0,26

0,16
0,17

0,06
0,11

0,02
0,07

0,01 
0,05

0,00
0,03

0,00
0,00

0,16
R
v

5,55
0,78

1,85
0,49

0,58
0,30

0,20
0,19

0,07
0,12

0,02
0,08

0,01 
0,05

0,00
0,04

0,00
0,00

0,18
R
v

6,84
0,87

2,27
0,55

0,72
0,34

0,24
0,22

0,09
0,14

0,03
0,09

0,01 
0,06

0,01
0,04

0,00
0,00

0,20
R
v

8,23
0,97

2,73
0,61

0,86
0,38

0,29
0,24

0,10
0,15

0,03
0,10

0,01
0,07

0,01
0,05

0,00
0,00

0,30
R
v

16,9
1,46

5,59
0,92

1,75
0,57

0,59
0,36

0,20
0,23

0,07
0,14

0,03
0,10

0,01
0,07

0,00
0,00

0,40
R
v

28,3
1,94

9,32
1,22   

2,91
0,75

0,99
0,48

0,34
0,31

0,11
0,19

0,05
0,14

0,02
0,09

0,01
0,06

0,50
R
v

42,4
2,43

13,89
1,53      

4,32
0,94

1,46
0,60

0,50  
0,38

0,17
0,24

0,07
0,17

0,03
0,12

0,04
0,08

0,60
R
v

59,11
2,91

19,28    1,84
5,98
1,13

2,02
0,72

2,69
0,46

0,23
0,29

0,10  
0,20

0,04
0,14

0,02
0,09

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ НЕОБХОДИМОГО ДИАМЕТРА ТРУБ
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V = объемный расход (л/с) R = кривая давления (мбар/м) v= скорость (м/с)

V’-объемный расход, л/с
Внутренний диаметр, мм

16,2 20,4 26,0 32,6 40.8 51,4 61,2 73,6 90

0,70
R
v

78,31
3,40

25,46    2,14
7,87 
1,32

2,65
0,84

0,90
0,54

0,30
0,34

0,13 
0,24

0,05
0,16

0,02 
0,11

0,80
R
v

100,01
4,37

32,43
2,75

10,01
1,7

3,36
1,08

1,15
0,69

0,38
0,43

0,17
0,31

0,07
0,21

0,03
0,14

1,00
R
v

150,84
4,85

48,49
3,06

14,96
1,88

5,01
1,2

1,7
0,76

0,56
0,48

0,24
0,34

0,1
0,24

0,04
0,16

1,20
R
v

211,46
5,82

67,99
3,67

20,81
2,26

6,95
1,44

2,36
0,92

0,78
0,58

0,34
0,41

0,14
0,28

0,05
0,19

1,40
R
v

281,77
6,79

90,28
4,28

27,55
2,64

9,18
1,68

3,11
1,07

1,02
0,67

0,44
0,48

0,18
0,33

0,07
0,22

1,60
R
v

361,70
7,76

115,54
4,90

35,16
3,01

11,69
1,92

3,95
1,22

1,3
0,77

0,56
0,54

0,23
0,38

0,09
0,22

1,80
R
v

451,22
8,73

143,73
5,51

43,63
3,39

14,48
2,16

4,88
1,38

1,6
0,87

0,69
0,61

0,29
0,42

0,11
0,28

2,00
R
v

552,07
9,70

174,84
6,12

52,92
3,77

17,54
2,4

5,9
1,53

1,94
0,96

0,84
0,68

0,35
0,47

0,13
0,31

2,20
R
v

660,78
10,67

208,86
6,73

63,11
4,14

20,87
2,64

7,02
1,68

2,3
1,68

0,99
0,75

0,41
0,52

0,16
0,35

2,40
R
v

778,98
11,64

245,77
7,34

74,11
4,52

24,47
2,88

8,21
1,84

2,69
1,16

1,16
0,82

0,48
0,56

0,18
0,38

2,60
R
v

906,64
12,61

285,56
7,95

85,94
4,9

28,33
3,11

9,5
1,99

3,1
1,25

1,34
0,88

0,55
0,61

0,21
0,41

2,80
R
v

1043,75
13,58

328,23
8,57

98,61
5,27

32,46
3,35

10,87
2,14

3,55
1,35

1,53
0,95

0,63
0,66

0,24
0,44

3,00
R
v

1190,30
14,55

373,77
9,18

112,1
5,65

36,85
3,59

12,32
2,29

4,02
1,45

1,73
1,02

0,71
0,71

0,27
0,47

3,20
R
v

1346,28
15,52

423,56
9,79

126,42
6,03

41,5
3,83

13,86
2,45

4,52
1,54

1,94
1,09

0,8
0,75

0,3
0,5

3,40
R
v

1511,68
16,50

474,89
10,40

141,56
6,4

46,41
4,07

15,49
2,6

5,04
1,64

2,17
1,16

0,89
0,8

0,34
0,53

3,60
R
v

1686,50
17,46

529,07
11,01

157,51
6,78

51,58
4,31

17,19
2,75

5,59
1,73

2,4
1,22

0,99
0,85

0,38
0,57

3,80 
R
v

1870,73
18,44

586,10
11,63

174,29
7,16

57
4,55

18,98
1,83

6,17
1,29

2,65
0,89

1,09
0,89

0,41
0,6

4,00
R
v

2064,37
19,41

645,97
12,24

191,88
7,53

62,69
4,79

20,86
3,06

6,77
1,93

2,91
1,36

1,19
0,94

0,45
0,68

4,20
R
v

2267,41
20,38

708,68
12,85

210,28
7,91

68,63
5,03

22,81
3,21

7,4
2,02

3,18
1,43

1,3
0,99

0,49
0,66

4,40 
R
v

2479,85
21,35

774,22
13,46

229,5
8,29

74,82
5,27

24,85
3,37

8,06
2,12

3,46
1,5

1,42
1,03

0,54
0,69

ЗАВИСИМОСТЬ ФАКТОРА ТРЕНИЯ ТРУБЫ R И СКОРОСТИ ПОТОКА V ОТ ОБЪЕМНОГО РАСХОДА V’
ТРУБЫ tebo technics SDR6 ТАБЛИЦА 13

Шерохова тость: 0,0070 мм
Темпера тура : 20 °С
Плотность: 998,00 кг/м3

Кинема тическа я вязкость: 1,02 х 10 -6 м2/с
V = объемный расход (л/с) R = кривая давления (мбар/м) v= скорость (м/с)

V1 — объемный расход, л/с
Внутренний диаметр, мм

10,6 13,2 16,6 21,2 26,6 33,2 42 50 60 73,2

0.01
R
v

0,33
0,11

0,14 0,07 0,05 0,05 0,02 0,03 0,01 0,02 0,00 0,01
0,00
0,01

0,00
0,01

0,03
0,00

0,00 0,00

0.02
R
v

1,15
0,23

0,27 0,15 0,11 0,09 0,04 0,06 0,02 0,04 0,01 0,02
0,00
0,01

0,00
0,01

0,00
0,01

0,00 0,00

0.03
R
v

2,29
0,34

0,81 0,22 0,16 0,14 0,06 0,08 0,02 0,05 0,01 0,03
0,00
0,02

0,00
0,02

0,00
0,01

0,00 0,00

0.04
R
v

3,74
0,45

1,33 0,29 0,45 0,18 0,14 0,11 0,03 0,07 0,01 0,05
0,01
0,03

0,00
0,02

0,00
0,01

0,00 0,00

0.05
R
v

5,51
0,57

1,94 0,37 0,66 0,23 0,21 0,14 0,07 0,09 0,02 0,06
0,01
0,04

0,00
0,03

0,00
0,02

0,00 0,00

0.06
R
v

7,56
0,68

2,66 0,44 0,90 0,28 0,28 0,17 0,10 0,11 0,02 0,07
0,01
0,04

0,00
0,03

0,00
0,02

0,00 0,00

0.07
R
v

9,89
0,79

3,48 0,51 1,17 0,32 0,37 0,20 0,13 0,13 0,04 0,08
0,01
0,05

0,00
0,04

0,00
0,02

0,00 0,00

0.08
R
v

12,5
0,91

4,39 0,58 1,48 0,37 0,46 0,23 0,16 0,14 0,06 0,09
0,02
0,06

0,01
0,04

0,00
0,03

0,00 0,00

0.09
R
v

15,38 1,02 5,39 0,66 1,81 0,42 0,57 0,25 0,19 0,16 0,07 0,10
0,02
0,06

0,01
0,05

0,00
0,03

0,00 0,00

0.10
R
v

18,52 1,13 6,48 0,73 2,17 0,46 0,68 0,28 0,23 0,18 0,08 0,12
0,03
0,07

0,01
0,05

0,00
0,04

0,00 0,00

0.12
R
v

25,57 1,36 8,92 0,88 2,99 0,55 0,93 0,34 0,32 0,22 0,11 0,14
0,04
0,09

0,02
0,06

0,01
0,04

0,00 0,00

0.14
R
v

33,63 1,59 1,71 1,02 3,91 0,65 1,22 0,40 0,42 0,25 0,15 0,16
0,05
0,10

0,02
0,07

0,01
0,05

0,00 0,00

0.16
R
v

42,69
1,81

14,83 1,17 4,94 0,74 1,54 0,45 0,52 0,29 0,18 0,18
0,06
0,12

0,03
0,08

0,01
0,06

0,00 0,00

0.18
R
v

52,73 2,04 18,28 1,32 6,08 0,83 1,89 0,51 0,64 0,32 0,22 0,21
0,07
0,13

0,03
0,09

0,01
0,06

0,01 0,04

0.20
R
v

63,72 2,27 22,05 1,46 7,32 0,92 2,27 0,57 0,77 0,36 0,27 0,23
0,09
0,14

0,04
0,10

0,02
0,07

0,01 0,05

0.30
R
v

132,83 3,40 45,61 2,19 15,05 1,39 4,64 0,85 1,57 0,54 0,55 0,35
0,18
0,22

0,08
0,15

0,03
0,11

0,01 0,07

0.40
R
v

224,93 4,53 76,78 2,92 25,21 1,85 7,74 1,13 2,61 0,72 0,90 0,46
0,29
0,29

0,13
0,20

0,05
0,14

0,02 0,10

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ НЕОБХОДИМОГО ДИАМЕТРА ТРУБ
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V = объемный расход (л/с) R = кривая давления (мбар/м) v= скорость (м/с)

V1 — объемный расход, л/с
Внутренний диаметр, мм

10,6 13,2 16,6 21,2 26,6 33,2 42 50 60 73,2

0.50
R
v

339,55 5,67 115,34 3,65 37,70 2,31 11,53 1,42 3,87 0,90 1,34 0,58
0,44
0,36

0,19
0,25

0,08
0,18

0,03 0,12

0.60
R
v

476,42 6,80 161,16 4,38 52,48 2,77 16,00 1,70 5,35 1,08 1,85 0,69
0,60
0,43

0,26
0,31

0,11
0,21

0,04 0,14

0.70
R
v

635,34 7,93 214,16 5,12 69,50 3,23 21,13 1,98 7,05 1,26 2,43 0,81
0,79
0,51

0,34
0,36

0,14
0,25

0,06 0,17

НОМОГРАММА ДЛЯ 
ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПОТЕРЬ 
НАПОРА В ТРУБАХ SDR6

НОМОГРАММА ДЛЯ 
ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПОТЕРЬ 
НАПОРА В ТРУБАХ SDR11

Гидра влический ра счет трубопроводов из PP-R 
за ключа ется в определении потерь на пора  (или 
да вления) на  преодоление гидра влических 
сопротивлений, возника ющих в трубе, 
в соединительных дета лях, в места х резких 
поворотов и изменений диа метра  трубопровода .
Гидра влические потери на пора  в трубопроводе 
определяются по номогра мма м.

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ НЕОБХОДИМОГО ДИАМЕТРА ТРУБ
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КОЭФФИЦИЕНТ МЕСТНОГО ГИДРАВЛИЧЕСКОГО СОПРОТИВЛЕНИЯ ДЛЯ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ПОЛИПРОПИЛЕНА ТАБЛИЦА 14

Деталь Обозначение Примечание Коэффициент

Муфта 0,25

Муфта  переходна я

Уменьшение на  1 ра змер 0,40

Уменьшение на  2 ра змера 0,50

Уменьшение на  3 ра змера 0,60

Уменьшение на  4 ра змера 0,70

Угольник 90° 1,20

Угольник 45° 0,50

Тройник

Ра зделение потока 1,20

Соединение потока 0,80

Крестовина

Соединение потока 2,10

Ра зделение потока 3,70

Муфта  комб. вн. рез. 0,50

Муфта  комб. на р. рез. 0,70

Угольник комб. вн. рез. 1,40

Угольник комб. на р. рез. 1,60

Тройник комб. вн. рез. 1,40 — 1,80

Вентиль

20 мм 9,50

25 мм 8,50

32 мм 7,60

40 мм 5,70

Компенса тор Козлова

25 мм 6,50

32 мм 5,60

40 мм 3,70

РАСЧЕТ ТЕПЛОВОГО ЛИНЕЙНОГО РАСШИРЕНИЯ ТРУБ TEBO technics

Тепловое линейное ра сширение труб ра считыва ется по формуле: dL=k х L х 
dT, где 
k — коэффициент линейного ра сширения трубы;
L — длина  уча стка  трубы, линейное ра сширение которого ра считыва ется;
dT — ра зница  темпера тур, вызыва юща я линейное ра сширение (ка к пра вило, 
ра зница  между темпера турой монта жа  и темпера турой эксплуа та ции).
Зна чения линейного ра сширения для одного метра  полипропиленовой трубы 
TEBO technics на глядно можно  
видеть на  диа гра мме.
Значения k
0,15 мм/м К для ста нда ртной PP-R трубы (SDR11, SDR6)
0,03 мм/м К* для трубы, а рмирова нной а люминием (SDR6)
0,05 мм/м К для трубы, а рмирова нной стекловолокном  

  Пример расчета: уча сток трубы, а рмирова нной стекловолокном — 12 
м (диа метр не ва жен), труба  монтирова ла сь при темпера туре 20 ˚С, труба  предна зна чена  для отопления по отопительному 
гра фику 80/60 ˚С, ма ксима льна я темпера тура  — 80 ˚С.
dL=k х L х dT= 0,05 х 12 х (80-20) = 36 мм, та ким обра зом, да нный уча сток трубы при ма ксима льной ра бочей 
темпера туре удлинится на  36 мм, от первона ча льной, монта жной длины 12 м и будет ра вен 12,036 м.

 *Для труб DN более 40 мм, а рмирова нных а люминием, рекомендуем применять К = 0,05 мм/м К.

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ НЕОБХОДИМОГО ДИАМЕТРА ТРУБ
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СПРАВОЧНЫЕ ПРИЛОЖЕНИЯ

ОБЪЕМНЫЙ РАСХОД

Объемный ра сход V’ л/с определяется в за висимости от норма тивных объемов потребления (см. та бл. 15). Минима льное 
да вление потока  Pмин на  входе в ра зличные са нтехнические приборы и элементы а рма туры.

ОБЪЕМНЫЙ РАСХОД V’ Л/С  В ЗАВИСИМОСТИ ОТ НОРМАТИВНЫХ ОБЪЕМОВ ПОТРЕБЛЕНИЯ ТАБЛИЦА 15

Минимальное давление 
потока Pмин, бар Тип устройства

Объемный расход при водоразборе л/с

Смешанная вода Только холодная
или только горячая вода

0,5 Кра н без впускного кла па на  DN15 0,3

0,5 Кра н без впускного кла па на  DN20 0,5

0,5 Кра н без впускного кла па на  DN20 1,0

1,0 С впускным кла па ном DN15 0,15

1,0 С впускным кла па ном DN20 0,15

1,0 Лейка  для душа 0,1 0,20

1,2 На порный вентиль DN15 0,7

1,2 На порный вентиль DN20 1,0

0,4 На порный вентиль DN25 1,0

1,0 Ба чок для туа лета  DN15 0,3

1,0 Посудомоечна я ма шина 0,15

1,0 Стира льна я ма шина  DN15 0,25

1,0 Смеситель в ва нной DN15 0,15

0,5 Кухонна я ра ковина  DN15 0,13

1,0 Умыва льник DN15 0,07

1,0 Проточный на грева тель DN20 0,3

1,0 На копительный электрона грева тель DN15 0,1

 

Пра вильность выбора  диа метра  трубы можно определить, если выполняется условие:
Pвх ≥ Pмакс +сумма (потери да вления на  всех узла х)+Pl труб,
где Pвх- да вление на  входе в трубопровод (да вление на соса ),
Pмакс — да вление на  са мом уда ленном потребителе с на ибольшим зна чением Pмин.
Pl труб = RхL, ба р — потери на  длине трубопровода , L, м –длина  трубопровода
Примечание:
Для устройств, не ука за нных в вышеприведенной та блице, ра счеты осуществляются на  основе информа ции, 
предоста вленной производителем.

УВЕЛИЧЕНИЕ ТРУБ TEBO Technics С АЛЮМИНИЕВОЙ ФОЛЬГОЙ (ММ)

Д
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ы
 в

 
м
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р

а
х

 (
1

 м
)

Изменение температуры ∆t (К)

10 20 30 40 50 60 70  80

0,1 0,03 0,06 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 

0,2 0,06 0,12 0,18 1,24 0,30 0,36 0,42 0,48

0,3 0,09 0,18 0,27 0,36 0,45 0,54 0,63 0,72

0,4 0,12 0,24 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96

0,5 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05 1,20

0,6 0,18 0,36 0,54 0,72 0,90 1,08 1,26 1,44

0,7 0,21 0,42 0,63 0,84 1,05 1,26 1,47 1,68

0,8 0,24 0,48 0,72 0,96 1,20 1,44 1,68 1,92

0,9 0,27 0,54 0,81 1,08 1,35 1,62 1,89 2,16

1,0 0,30 0,60 0,90 1,20 1,50 1,80 2,10 2,40

2,0 0,60 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80

3,0 0,90 1,80 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20

4,0 1,20 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60

5,0 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00

6,0 1,80 3,60 5,40 7,20 9,00 10,80 12,60 14,40

7,0 2,10 4,20 6,30 8,40 10,50 12,60 14,70 16,80

8,0 2,40 4,80 7,20 9,60 12,00 14,40 16,80 19,20

9,0 2,70 5,40 7,10 10,80 13,50 16,20 18,90 21,60

10,0 3,00 6,00 9,00 12,00 15,00 18,00 21,00 24,00

УВЕЛИЧЕНИЕ ТРУБ TEBO TECHNICS (ММ)
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Изменение температуры ∆t (К)

10 20 30 40 50 60 70  80

0,1 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05 1,20 

0,2 0,30 0,60 0,90 1,20 1,50 1,80 2,10 2,40 

0,3 0,45 0,90 1,35 1,80 2,25 2,70 3,15 3,60 

0,4 0,60 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80 

0,5 0,75 1,5 2,25 3,00 3,75 4,50 5,25 6,00 

0,6 0,90 1,80 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20 

0,7 1,05 2,10 3,15 4,20 5,25 6,30 7,35 8,40 

0,8 1,20 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60 

0,9 1,35 2,70 4,05 5,40 6,75 8,10 10,45 11,80 

1,0 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 

2,0 3,00 6,00 9,00 12,00 15,00 18,00 21,00 24,00 

3,0 4,50 9,00 13,50 18,00 22,50 27,00 31,50 36,00 

4,0 6,00 12,00 18,00 24,00 30,00 36,00 42,00 48,00 

5,0 7,50 15,00 22,50 30,00 37,50 45,00 52,50 60,00 

6,0 9,00 18,00 27,00 36,00 45,00 54,00 63,00 72,00 

7,0 10,50 21,00 31,50 42,00 52,50 63,00 73,50 84,00 

8,0 12,00 24,00 36,00 48,00 60,00 72,00 84,00 96,00 

9,0 13,50 27,00 40,50 54,00 67,50 81,00 94,00 108,00 

10,0 15,00 30,00 45,00 60,00 75,00 90,00 105,00 120,00 



35

п о л и п р о п и л е н о в ы е  т р у б ы  и  ф и т и н г и

ХИМИЧЕСКАЯ СТОЙКОСТЬ

Для на дёжного функционирова ния полипропиленового трубопровода  необходимо учитыва ть химическую стойкость 
за кла дных кобинирова нных фитингов и уплотнительных ма териа лов и прокла док к тра нспортируемой жидкости. 
Химическа я стойкость полипропилена  к воздействию ра зличных веществ для ра зличных темпера тур и концентра ции 

веществ приведена  в DIN 8078 и та блице 16 в обозна чениях стоек (с), условно стоек (Ус), не стоек (нс).

№ Химикат Концентрация 20°С 60°С 100°С

1 Адипинова я кислота TR С С ---

2 Азот ALL С С ---

3 Азотна я кислота 10% СТ УС НС

4 Азотна я кислота 10–50% УС НС НС

5 Азотна я кислота >50% НС НС НС

6 Аккум.кислота  (электролит) H С С ---

7 Акрила  нитрит TR С --- --

8 Альдегид GL СТ СТ ---

9 Алюминия сульфа т GL С С ---

10 Алюминия хлорид GL С С ----

11 Амила цета т TR УС ---- ----

12 Амиловый спирт TR С С С

13 Аммиа к(га з) TR С С ----

14 Аммиа ка  ра створ GL С С ----

15 Аммония а цета т GL С С ----

16 Аммония нитра т GL С С С

17 Аммония сульфа т GL C C C

18 Аммония сульфит GL

19 Аммония фосфа т GL С С С

20 Аммония фторид L С С ---

21 Аммония хлорид GL С С ---

22 Анилин TR УС УС ---

23 Анилина  хлоргидра т GL С С ---

24 Антифриз H С С С

25 Ацетон TR С --- ---

26 Ба рия гидроксид Ba(OH)
2

GL С С С

27 Ба рия соли GL С С С

28 Бензина  и бензола  смесь 800/200 УС --- ---

29 Бензина  углеводы L С --- ---

30 Бензол TR УС НС НС

31 Бисульфит на трия L С --- ---

33 Борна я кислота GL С С С

34 Бура  (тетра борнокислый на трий) L С С ---

35 Винна я кислота 10% СТ СТ

36 Винный уксус СТ СТ СТ

37 Вино Н С С ---

38 Вода , чиста я С С С

39 Водка  ца рска я Cl+HNO3 GL НС НС НС

40 Воск H С УС ---

41 Гекса н TR СТ УС ----

42 Гепта н TR СТ УС НС

43 Гидра зингидра т TR СТ --- ---

44 Глицерин TR С С С

45 Глюкоза 20% С С С

46 Городской га з H С --- ---

47 Двуа миноэта нол TR С --- ---

48 Дегтярное ма сло H С НС НС

49 Дизельна я сма зка H C УС ---

50 Дизельное топливо H --- ---- ----

51 Дихлорбензин TR УС --- ---

52 Дихлорэтилен (1,1–1,2) TR УС --- ---

53 Диэтиловый эфир TR С УС ---

54 Дрожжи Все C --- ---

55 Ка лия гидрогенка рбона т GL С С ---

56 Ка рбоксильна я кислота --- С С ---

57 Ка устическа я сода 60% С С С

58 Ква сцы TR С С ---

№ Химикат Концентрация 20°С 60°С 100°С

59 Керосин H С УС Н

60 Кислород TR С --- ---

61 Кра хма льный ра створ Все С С ---

62 Крезол 90% C C ---

63 Кремниева я кислота Все С С ----

64 Ксилол, диметилбензол TR УС НС НС

65 Лимонна я кислота VL С С С

66 Меди нитра т Cu(NO
3
) 30% С С С

67 Меди хлорид CuCl GL С С ---

68 Меди циа нид Cu(HNO
3
) GL С С ---

69 Мела сса H С С С

71 Морска я вода H С С С

72 Мышьякова я кислота 40% С С ----

73 Мышьякова я кислота 80% С С УС

74 На трия гидра т 60% С С С

75 Нефть TR С УС ----

76 Перма нга на т ка лия GL С НС ---

77 Пиво H С --- ----

78 Пропа н, га з TR С --- ---

79 Пропа нол (1) TR С С ---

80 Ртуть TR С С ---

81 Серна я кислота 10% С С С

82 Серна я кислота 10–80% С С ----

83 Серна я кислота 80%-TR УС НС ---

84 Серы диоксид ALL С С ---

85 Серы диоксид га з TR С С ---

86 Силика т на трия L С С ---

87 Сма зочные ма сла  TR С УС Н

88 Соли ртути GL С С ---

89 Соляна я кислота <20% С С ---

90 Соляна я кислота  20–36% С УС УС

91 Стира льный порошок C C ----

92 Углерода  диоксин ALL С С ---

93 Уксусна я кислота (р-р) TR С УС НС

94 Уксусна я кислота (р-р) 40% С С ----

95 Уксусна я кислота (р-р) 50% С С НС

96 Уксусна я кислота (р-р) 50% С ОС ---

97 Уксусной кислоты а нгидрид TR С ---- ----

98 Уксусный а льдегид TR ОС --- ---

99 Форма льдегид 40% С С ---

100 Фосген TR ус УС ---

101 Фтор TR УС --- ---

102 Фтороводородна я кислота 48% С УС Н

103 Хлор 0,50% УС -- ---

104 Хлор 1% НС НС НС

105 Хлор GL С С С

106 Хлор га з TR УС УС УС

107 Хлора мин L С --- ---

108 Хлорна я кислота 1% С УС НС

109 Хлорна я кислота 10% С УС НС

110 Хлорна я кислота 20% С УС НС

111 Циа нистоводородна я кислота TR С С --

112 Циклогекса н TR УС НС НС

113 Электролит H С С ---

114 Этиловый спирт TR С С С

115 Эфир нефти TR С УС ----

ТАБЛИЦА ХИМИЧЕСКОЙ СТОЙКОСТИ ТРУБОПРОВОДОВ TEBO technics ТАБЛИЦА 16

СПРАВОЧНЫЕ ПРИЛОЖЕНИЯ
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УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КОНЦЕНТРАЦИИ ТАБЛИЦА 17

VL Жидкостный ра створ с ма ссовой долей менее 10%

L Жидкостный ра створ с ма ссовой долей более 10%

GL На сыщенный жидкостный ра створ (при 20°С)

H Подготовленный для рынка

TR Технически чистый

РАСХОДЫ И НЕОБХОДИМЫЕ ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ РАЗЛИЧНЫХ САНТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ ТАБЛИЦА 18

Наименование     DN, мм

Давление
Температура Разовый расход (суммарный)

Объемный расход

Р Хол.вода Гор.вода

мБар °С Литры Секунды  л/с

Выводящие элементы

Кра ны 15 1000 10 б...10 60 0,12 0,18

Коллектор 15 1000 40 б...10 60 0,12 0,18

Вентили 20 1200 10 7...10 10 1  

Лейка  дуща  ма ла я 15 1000 38 60...90 300 0,1 0,1

Боковой душ 15 1000 38 10...15 180 0,05 0,05

Лейка  душа  средняя 20 1000 38 ~ 110 300 0,18 0,22

Лейка  душа  больша я 25 1000 38 ~ 160 300 0,31 0,39

Ванны

Смеситель 15 1000 40 140 500 0,15 0,15

Смеситель средний 20 1000 40 250 250 0,4 0,6

Смеситель большой 25 1000 40 650 300 1 1,5

Туалеты

Сливной ба чок 15 1200 10 6...7 8 0,7  

Сливной ба чок 20 1200 10 6...8 8 1  

Сливной ба чок 25 400 10 6...9 8 1  

Кра н сливного ба чка 15 500 10 6...9 70 0,13  

Турецкие бани

Ва нна 15 1000 38 10...15 120 0,07 0,07

Раковины для умывания

Ба та рея 15 1000 50...55 12...20 180 0,07 0,1

Ба та рея 20 1000 50...55 35...50 80 0,2 0,7

Писсуары

Кра н для слива 15 1000 10 4 7 0,3  

Ма гнитный кра н 15 700 10  30 0,15  

Ма гнитный кра н 20 700 10  30 0,3  

Ма гнитный кра н 25 400 10  
30
 

 

Умывальники

Вентиль 15 500 10 5 60 0,07  

Смеситель 15 1000 35 15 600 0,07 0,07

Комплекты сантехнического оборудования для душевых кабин

Смеситель 15 1000 35 10...20 240 0,05 0,05

Cмеситель «люкс» 15 1000 38 60...90 300 0,15 0,15

СПРАВОЧНИК НОРМ ПОТРЕБЛЕНИЯ ВОДЫ ТАБЛИЦА 19

Применение Потребление Единица измерения

Домашнее потребление

Питье, приготовление пищи 20 л/день на  человека

Мытье посуды 20 л/день на  человека

Туа лет 25 л/день на  человека

Душ 20 л/день на  человека

Ва нна я 30–50 л/день на  человека

СПРАВОЧНЫЕ ПРИЛОЖЕНИЯ
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СПРАВОЧНИК НОРМ ПОТРЕБЛЕНИЯ ВОДЫ ТАБЛИЦА 19

Применение Потребление Единица измерения

Домашнее потребление

Общее потребление в ква ртире при использова нии душа 120–200 л/день на  человека

Общественные места

Па нсион 100 л/день на  человека

Гостиница 200–600 л/день на  место

Гостиница  «люкс» 1100 л/день на  комна ту

Школа 5 л/день на  ученика

Детский са д 100–120 л/день на  ребенка

Больница 250–650 л/день на  больного

Офис 40–60 л/день на  человека

Торговый центр 3–5 л/день на  кв.метр

Ка фе 15–20 л/день на  посетителя

Спортивный комплекс 20–30 л/день на  человека

СТАНДАРТЫ И КОДЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В ТЕКСТЕ ТАБЛИЦА 20

DIN 1988 Технические требова ния ста нда ртов TRWI и DVGW к уста новка м, пода ющим питьевую воду

DIN 4109 Изоляция при строительстве и прокла дке водопровода

DVGW W 534 Трубопроводы, уста новки для пода чи питьевой воды, требова ния и контроль

DVS 2207 На грева тельные элементы для сва рки термопла стиков. Ча сть 11. Уста новка  полипропиленовых термопла стиковых труб и фитингов

DVS 2208 Меха низмы и оборудова ние для сва рки термопла стиков. Ча сть 1. Сва рка  пла влением муфт и ра струбов из термопла стиков

KTW
Отсутствие физиологических дефектов. Рекоменда ции Федера льного депа рта мента  здра воохра нения, ка са ющиеся уста новки га зопроводов, 
водопроводов и ка на лиза ции в соответствии с VOB, ча сть С

DIN 2999 Обяза тельные требова ния Withworth к труба м, цилиндрической внутренней ча сти и конической поверхности дета лей, имеющих резьбу

DIN 16928 Прокла дка  труб из термопла стиков, уста новка  фитингов и других дета лей

DIN 8077 Полипропиленовые трубы, ра змеры: трубы из ста тического полипропилена  (тип 3) производятся в соответствии с норма ми

DIN 8078
Общие требова ния к ка честву полипропиленовых труб: трубы из полипропилена  (тип 3) производятся из полипропиленового ма териа ла  и проверяются на  
соответствие этим норма м

DIN 16972 Соединения для труб и дета лей для уста новки труб

DIN 6-9 Методы производства  полипропиленового ма териа ла , отливка  дета лей для муфт

DIN 16962
Соединение и уста новка  труб и фитингов, на ходящихся под да влением. Ча сть 5. Производство из полипропиленового ма териа ла , общие требова ния 
к ка честву, проверка  дета лей из ста тического полипропилена  (тип 3) будут контролирова ться в соответствии с этим ста нда ртом

ISO 2039 Пла стма ссы. Измерение твердости

ISO 527-1995 Пла стма ссы. Определение меха нических свойств при ра стяжении

ISO 1191 Пла стма ссы. Ра зба вленные ра створы полиэтилена  и полипропилена . Определение числа  вязкости и предельного числа  вязкости

ISO 1183 Определение плотности пла стма сс

DIN 53375 Определение ха ра ктеристик трения для изделий из пла стма сс

ISO 1133 Определение текучести пла стических ма териа лов

ASTM D1929-96 Ста нда ртные методы определения темпера туры воспла меняемости пла стиков

ГОСТ 21207-81 Пла стма ссы. Метод определения воспла меняемости

ГОСТ 28157-89 Пла стма ссы. Методы определения стойкости к горению

ГОСТ 24632-81 Ма териа лы полимерные. Методы определения дымобра зова ния

SKZ Сертифика т SKZ (Герма ния) по итога м испыта ний и контролю производства  пла стиковых труб

СПРАВОЧНЫЕ ПРИЛОЖЕНИЯ
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Размер Ед. изм. 
Сокращения 

Связь между системами
Си СГСМ Англ.

Длина  Метр м м фут

1 м=39,37 дюйма
1 м=3,281 фута

1 дюйм=25,4 мм
1 фут=30,48 см 

Площа дь Ква дра тный метр м2

м2

кв. дюйм, кв. 
фут, а кр

1 м2 =1550 кв.дюймов
1 кв.дюйм=645,16 мм2

1 м2=10,764 кв.футов
1 кв. фут=0,0929 м2

1 га =10000 м2 

1 а кр=0,40468 Га
1 Га =2,47 а кра

1 кв.миля=2,5899 км2

Объем Кубический метр, литр м3  м3, литр
куб.фут,

куб.дюйм, 
га ллон

1 л=61,024 дюйм3 
1 дюйм3=16,3971 см3 
1 л=0,2642 га ллона

1 фут3=0,2831 м3

1 м3=35,315 куб. фут
1 га ллон=3,78541 л 

Ма сса Килогра мм, гра мм г, кг  к, кг унция, фунт
1 кг=35,274 унции
1 унция=28,3495 г

1 кг=2,2046 фунта
1 фунт=0,4539 кг

Плотность кг/м3 кг/м3 фунт/фут3 1 кг/м3=16,0185 фунт/фут3

Скорость
Метр

в секунду
м/с м/с фут/мин. 1 м/с=196,85 фут/мин.

Объемный ра сход Куб. метр в секунду м3/с
м3/ч 

м3/с, л/c
фут3/с

1 м3/с=3600 м3/ч
1 м3/ч=0,5886 фут3/с 
1 фут3/с=1,699 м3/ч

Да вление Па ска ль, ба р
Па , ба р, 

Н/м2

кг/см2

мм.р.с.
а тм.

фунт-сила /дм 
в.с, 1фунт/фут2

1 Па =1 Н/м2 

1 а тм=0,1 Мпа
1 мБа р=0,001 Ба р

1 Ба р=100000 Па  =0,1 Мпа
100 Па =2,089 фунт/фут3

1 Ба р=0,981 а тм
1 мБа р= 0,4019 ih H

2
O

1 кПа =7,50062 мм.р.с.
1 дюйм H

2
O=249,089 Па

Теплова я энергия Килоджоуль, килова тт ча с
Кдж
кВт/ч кка л Бет

1 кВт/ч=1 кДжс
1 кДж=0,2388 кка л
1 кка л=4,1868 кДж

1 кВт/ч=860 кка л
1 Кдж=0,948 Бет
1 Бет=1,055 кДж

Тепловой поток Килова тт Квт кка л/ ч
Бет/ч, 

1 лош. сила

1 лош.с=735,5 Вт
1 Квт=860 кка л/ча с

1 квт ча с= 1 кДжс

1 кВт=3412 Бет/ч
1 Бет/ч=0,252 кка л/ч

1 кВт=1,341 л.с.
1 кКа л/ч=3,97 Бет/ч

Темпера тура
Кельвин,
Цельсий,

Фа ренгейт
К С F

°C=(F-32)/5,9
°K=273+°C

°F=°Cх5,9+32 

СПРАВОЧНЫЕ ПРИЛОЖЕНИЯ
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ДЛЯ ЗАМЕТОК

ОБОЗНАЧЕНИЯ

Холодное водоснабжение

Горячее водоснабжение

Химические жидкости

Сжатый воздух

Наружные системы  
водоснабжения

Отопление

Теплый пол
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